
În calitate de operator abkant / operator roluire (m/f/d), formați la noi tablă groasă: îndoiți pe prese abkant de până la 1.000 t și roluiți table de până la 120 mm grosime în cilindri, conuri și virole de
până la Ø 8.000 mm – și pregătiți singur piesa pentru sudură, de la debitarea autogenă a capetelor drepte, neroluite ale tablei până la punctare. Experiența la presa abkant sau la mașina de roluit este
binevenită, dar nu este o condiție: sunt bineveniți și cei care vin din prelucrarea metalelor – vă instruim direct la mașină. În 73547 Lorch, Ostalbkreis, în apropiere de Schwäbisch Gmünd.

SARCINI PROFIL

DESPRE POST

Roluire până la Ø 8.000 mm

Roluiți table groase de până la 120 mm grosime în cilindri, conuri și virole
— pe una dintre cele patru mașini grele de roluit cu 3 valțuri (Sertom până
la Ø 8.000 mm, plus Davi, SMT-Pullmax Kumla și Wilhelmsburger).

Îndoire până la 1.000 t forță de presare

La două prese abkant hidraulice — până la 1.000 t (Weinbrenner) pe
6.100 mm lățime de lucru — îndoiți la rece table mari, fără zonă
influențată termic și cu material de bază omogen.

De la tablă la piesa gata de sudură

Debitarea adaosului tehnologic, tăierea șanfrenelor de sudură, punctarea
— piesa formată pleacă de la postul dumneavoastră gata de sudură. Tot
aici intră compensarea revenirii elastice la Hardox și la oțelul cu
granulație fină, precum și atingerea razelor și toleranțelor strânse.

CE OFERĂ BOCK

Angajare permanentă direct
în companie

Angajare directă la Bock, nu printr-o
agenție de muncă temporară — echipă
stabilă, loc de muncă stabil și perspectivă
pe termen lung în locul misiunilor
schimbătoare. O afacere de familie solidă
din punct de vedere economic de peste
60 de ani, rezistentă la crize în
numeroase domenii (construcția de
macarale, vehicule, instalații, offshore).

Primă de concediu și bonus

Remunerație în funcție de performanță,
plus primă de concediu și un bonus
special.

30 de zile de concediu pe an

30 de zile întregi de concediu plătit pe an
— odihnă adevărată, ușor de planificat.

Pensie suplimentară și
economii cu contribuție

Ne gândim la viitor: pensie suplimentară
prin companie și economii cu contribuția
angajatorului.

Asigurare medicală prin
companie

Asigurare medicală suplimentară prin
companie — pentru sănătatea angajaților
noștri.

LOCAȚIE

Locul de muncă se află în 73547 Lorch, în districtul Ostalbkreis, chiar în inima regiunii Stuttgart. Ușor accesibil din împrejurimi: Schwäbisch Gmünd, Schorndorf, Aalen, Göppingen și Stuttgart.
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CUM SE APLICĂ

Christine Bock
CONDUCERE FINANCIARĂ ȘI RESURSE UMANE

+49 7172 9100-11

Aplică online: bock-gmbh.com/ro/cariere/roluitor-indoitor-tabla-lorch

Candidatură prin e-mail: bewerbungen@bock-gmbh.com

Contact: Bock Maschinenbau GmbH · Maierhofstraße 38, 73547 Lorch

→ Scanează codul – aplică
online

Bock are în prezent 10 posturi vacante – toate posturile vacante: bock-gmbh.com/ro/cariere

Bock Maschinenbau GmbH · Maierhofstraße 38, 73547 Lorch · Generat automat din baza de date cu locuri de muncă 23.10.2026

Îndoirea tablelor groase pe prese abkant hidraulice de până la 1.000 t (Weinbrenner,
Scharringhausen)

Roluirea și curbarea tablelor în cilindri, conuri și virole pe mașini de roluit cu trei valțuri (Sertom,
Davi, SMT-Pullmax Kumla, Wilhelmsburger)

Debitarea autogenă a adaosului tehnologic – porțiunile drepte, neroluite de la începutul și sfârșitul
tablei – cu căruciorul de tăiere pe șina de ghidare

Tăierea autogenă a șanfrenelor de sudură pe muchiile tablelor și pe piesele roluite

Punctarea virolelor roluite și lucrări de sudură mai mici

Reglarea și pregătirea mașinilor de roluit și a preselor abkant conform desenului, compensarea
revenirii elastice

Legarea și manipularea tablelor și pieselor cu podul rulant din hală

Controlul dimensional și al calității pieselor formate

Experiență ca operator abkant, operator roluire, formator tablă sau lăcătuș construcții metalice –
fără experiență anterioară vă instruim

Cunoașterea presei abkant sau a mașinii de roluit constituie un avantaj

Cunoștințe de bază de punctare sau sudură și de tăiere autogenă constituie un avantaj

Citire sigură a desenelor de îndoire și de fabricație

Permis de macaragiu (pod rulant) – sau disponibilitatea de a-l obține la noi

Mod de lucru autonom și precis

A N U N Ț  D E  A N G A J A R E

Operator abkant / Operator roluire – formarea
tablei (m/f/d)
Normă întreagă · Pe perioadă nedeterminată · 73547 Lorch · Baden-Württemberg
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