BOCK MASCHINENBAU GMBH -

73547 LORCH

Capacitati de fabricatie

19 de masini si instalatii in 6 etape de fabricatie — de la taiere autogena si deformare, prin sudare si
aschiere CNC, pana la suprafata si post-tratament.

01 Taiere & debitare

03 Tehnica de sudare

05 Suprafata & protectie anticoroziva
50t 26 m
GREUTATE MAX. PER CURSA FREZARE PE
PIESA PORTAL
@ 8.000 mm @ 4.800 mm
ROLUIRE / LAMINARE DIAMETRU DE

STRUNJIRE

19 de masini si instalatii

02 Deformare

04 Aschiere

(0] Post-tratament

200 mm

GROSIME TAIERE
AUTOGENA

EXC3

SUDURA CERTIFICATA

1.000t

FORTA DE PRESARE LA
inDoIT

40+

CALITATI DE MATERIAL
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Capacitati de fabricatie

Taiere & debitare

Tdiere autogenad, cu plasma si cu ferastraul pentru tabla, teava si profil — pana la 200 mm grosime.

Messer OmniMat HT-L 5000 - HPR 400 Zinser 4125
Sistem de tdiere cu plasma

Sistem de tdiere cu plasma sub apa

Messer - Zinser 2
20.000 x 3.500 mm - pana la 60 mm - sursa de plasma HPR 400

MASINA FORMAT GROSIME DE TAIERE TAIERE IN UNGHI
M OmniMat HT-L 5000 - HPR 400 - Sist
esser omnitiat ™ 'SM - 0.000 x 3.500 mm pana la 60 mm +45°
de taiere cu plasma
Zinser 4125 - Sistem de taiere cu plasma sub 8.000 x 2.500 mm S ) +40°

apa

Messer OmniMat L5000 Autogen Alfa

20.000 x 3.500 mm - pana la 200 mm - tesituri £45°

MASINA FORMAT GROSIME DE TAIERE TAIERE IN UNGHI

M OmniMat L5000 - Masina de tai
ﬂ::;re; mniMa asina de taiere cu 20,000 x 3.500 mm . wse
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Capacitati de fabricatie
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MEBA DGA400 » . Kaltenbach KKS 400E Kaltenbach KKS Behringer VMé 350 o
Fierastriu cu bandd Fierastrau circular 400H Fierastrau circular
Fierdstrau circular
MEBA - Kaltenbach - Behringer 4«
Fierdstrau cu banda + 3 fierastraie circulare - @ pana la 406 mm - taiere in unghi pana la 90°
MA$INA MATERIAL ROTUND @ MATERIAL PLAT UNGHI DE TAIERE
MEBA DGA 400 - Fierastrau cu banda @ 406 mm 700 x 400 mm -45°...+60°
Kaltenbach KKS 400EC - Fierastrau circular @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Kaltenbach KKS 400H - Fierastrau circular @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Behringer VMS 350 - Fierastrau circular @102 mm 170 x 100 mm 0°...45°

Foarfeca ghilotina Masina de taiere prin copiere
Eclair Zinser
Lungime de tdiere 6.100 mm - tabld pana la 15 mm pana la 50 mm grosime perete - 2 arzatoare simultan
MASINA LUNGIME DE TAIERE GROSIME TABLA MASINA GROSIME PERETE FORMAT
Eclair - Foarfeca Zinser - Masina de
. 6.100 mm panala15 mm .. N panala 50 mm 2.500 x 1.200 mm
ghilotina taiere prin copiere
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Sistem de taiere tevi cu plasma 3D
Zinser

pana la 30 mm grosime perete - CNC cu 3 axe

MA$IN§ GROSIME PERETE TAIERE IN UNGHI

Capacitati de fabricatie

Zinser - Sistem de taiere tevi cu plasma 3D pana la 30 mm +45°

Deformare

indoire cu forta de presare de pana la 1.000 t si roluire pana la @ 8.000 mm.

Weinbrenner Scharringhausen

Presa de indoit  2x
Weinbrenner - Scharringhausen

Forta de presare 1.000 t - lungime 6.100 mm

MASINA FORTA DE PRESARE LUNGIME DE INDOIRE
Weinbrenner - Presa de indoit 1.000t 6.100 mm
Scharringhausen - Presa de indoit 550t 6.100 mm
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Sertom

SMT-Pullmax Kumla

o v

Masina de roluit  4x

Sertom - SMT-Pullmax : Davi - Wilhelmsburger

pana la @ 8.000 mm - pana la 120 mm grosime tabla - indoire n trei puncte

MASINA DIAMETRU INTERIOR @

Davi 2048S

GROSIME TABLA

LUNGIME DE ROLUIRE

Capacitati de fabricatie

VALT SUPERIOR @

Sertom - Masina de roluit @ 400-8.000 mm

SMT-Pullmax Kumla - Masina de roluit @ 400-6.000 mm
Davi 2048S - Masina de roluit @ 340-6.000 mm

Wilhelmsburger DWV - Masina de roluit 2 300-5.000 mm

Tehnica de sudare

Sudare MAG si UP conform DIN EN 1090-2 EXC3, WIG executat de sudori calificati — cu pozitionere de sudare, dispozitive
de rotire cu role si coloane UP.
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8-120 mm

4-60 mm

8-80 mm

4-30 mm

pana la 3.050 mm
panala 2.000 mm
pana la 2.000 mm

pana la 3.150 mm

Oerlikon - ESAB - Lorch - Bohler

DIN EN 1090-2 EXC3 - EN ISO 3834-2
135 MAG - 141 WIG - 121 UP

@300 /450 /650 mm

@375 mm

@305/460 mm

@275 /345 mm
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Capacitati de fabricatie

ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 ESAB CAB 300M ESAB MKP

Coloana de sudare sub strat de flux 3
ESAB

3 coloane de sudare sub strat de flux - raza de panala7 m - 1.250 A

MASINA RAZA DE ACTIUNE iNALTIME DE LUCRU CURENT DE SUDARE DIAMETRU SARMA

ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 - Coloana de

7 7 1.250A andla4
sudare sub strat de flux m m panatasmm
ESAB CAB 300M - Coloana de sudare sub strat .

4m 5m 800 A panala4 mm
de flux
ESAB MKP - Coloana de sudare sub strat de flux 5m 5m 800 A panala4 mm

Pod rulant -

2 x 25t - pana la 50 t greutate pe bucata

A i

MASINA CAPACITATE DE RIDICARE
Pod rulant 25t
Pod rulant 25t
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Capacitati de fabricatie

Aschiere

Prelucrarea CNC a pieselor mari — frezare, gaurire, strunjire si alezare pana la 26 m lungime si 50 t.

Zayer Thera W 26000 Zayer Thera W 16000

Zayer Thera W 26000 + 16000 2+
2 masini - Cursa X pana la 26.000 x Y 5.000 x Z 3.250 mm - pana la 50t

PARAMETRU ZAYER THERA W 26000 ZAYER THERA W 16000

Cursa X (lungime) 26.000 mm 16.000 mm

Cursa Y (latime) 5.000 mm 4.000 mm

Cursa Z (inaltime) 3.250 mm 2.850 mm

Suprafata de prindere a mesei 26.500 x 4.000 mm 16.500 x 3.000 mm

Cap de frezare 30°, pozitionabil in orice pozitie la 0,001° 30°, pozitionabil in orice pozitie la 0,001°
Motor principal Heidenhain - 43 kW Heidenhain - 43 kW

Comanda numerica Heidenhain iTNC 640 HSCI Heidenhain iTNC 530 HSCI

Ghidaj Cale cu role cu pretensionare reglabila Cale cu role cu pretensionare reglabila
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Capacitati de fabricatie

Soraluce FR 20.000

Cursa 20.000 x 4.000 x 1.600 mm - pana la 50 t

Tip constructiv Centru de frezare-alezare cu montant mobil, cap de frezare pivotant
Cursa X (lungime) 20.000 mm

Cursa Y (latime) 4.000 mm

Cursa Z (inaltime) 1.600 mm

Masa rotativa Demmeler 2.500 x 2.500 mm

Tipuri de prelucrare Frezare - Gaurire - Alezare

Comanda numerica Heidenhain iTNC 530

TOS-Varnsdorf WHN 13 CNC s«

Ax @130 mm -
Cursa X 3.500 x Y 2.500 x Z1.200 mm

Numar de masini 3 (capacitate in paralel, identice)

Diametru arbore de alezat @130 mm

Cursa X (transversal) 3.500 mm

Cursa Y (vertical) 2.500 mm

Cursa Z (longitudinal) 1.200 mm

Masa rotativa Rotativa 360° — prelucrare pe mai multe fete intr-o singura prindere
Tipuri de prelucrare Gaurire - Frezare - Alezare interioara - Strunjire plana - Filetare
Comanda numerica Heidenhain iTNC 530
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Capacitati de fabricatie

Feichter FKD30/20 TOS SUS 63H
Strung carusel Strung

Strunjire si strunjire carusel 3«
Feichter - TOS - Meuser

@ 4.800 mm - inaltime 2.400 mm - panad la 25t

PARAMETRU FEICHTER FKD30/20 TOS SUS 63H MEUSER
Diametru de strunjire @ 4.800 mm @ 655 mm @350 mm
inaltime de strunjire 2.400 mm = =
iniltime de gaurire 2.000 mm - -
Lungime de strunjire - 2.000 mm 1.000 mm
Sarcina mesei 25t — -

Rabom%\ 12iJH ;000 Invema R 65 Kolb I:IK 80 Gamor‘RH-;éR

Masind de gaurit radiala Masind de gaurit radiala Masind de gaurit radiala Masind de filetat

Raboma - Invema - Gamor  4x

Gaurire pana la @ 90 mm - filete M2-M60 - raza pana la 3.000 mm
MASINA RAZA DE ACTIUNE ARBORE-MASA GAURIRE @ FILET
Raboma 12UH 3000 - Masina de gaurit radiala 3.000 mm pana la1.605 mm panadla @90 mm pana la M60
Invema FR 65 - Masina de gaurit radiala 2.000 mm panala 1.740 mm panala @90 mm panala M60
Kolb HK 80 - Masina de gaurit radiala 1.600 mm panala 1.205 mm pana la @ 80 mm pana la M52
Gamor RHG-3BR - Magsina de filetat = = = M2-M48
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Capacitati de fabricatie

Suprafata & protectie anticoroziva

Sablare pana la Sa 2,5 si vopsire industriald conform EN ISO 12944 in cabine de pand la 25 x 7 x 6 m.

Cabina de sablare Cabina de vopsire
25x7x6m:-pandla50t 25x7x6m-pandla50t
MASINA DIMENSIUNI GRAD DE MASINA DIMENSIUNI STANDARD DE
’ (7:Y:3{) CURATARE ’ CABINA ACOPERIRE
Cabina de sablare 25x7x6m Sa2,5 Cabina de vopsire 25x7x6m ENISO 12944

Post-tratament

Detensionare prin vibratii (VSR) pentru piese stabile dimensional, cu tensiuni reziduale reduse — fara deformare termica.

- VIBMATIC 8000

Reducerea tensiunilor interne - stabila dimensional

VSR - fara caldura
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MASCHINENBAU Oy i0

N . D \ 1
Incape piesa

d u m n eavoast ra aiCi? Direct la i;?]a:;crllﬁcdig:iaﬁni sila
Ati vazut intregul parc de masini. Trimiteti-ne desenul de fabricatie — primiti o evaluare

onesta a fezabilitatii, termenului si pretului. De la piesa individuala la ansamblul
montat.

©®  Maierhofstrafse 38 O, +497172/9100-0
73547 Lorch - Germania

&=  info@bock-gmbh.com @  bock-gmbh.com

) EN 1090-2 % IS0 3834-2 7r IS0 9001 ¢ AD2000HPO

Bock Maschinenbau GmbH - AG Ulm HRB 700416 - Hermann Bock
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