M ASCHINENBAU

BROSHURA E FIRMES

E sjellim celikun ne
formen me te larte!

Konstruksione té salduara té certifikuara, pérpunim CNC pjesésh té médha dhe
nénmontime gati pér montim — qé nga 1963 né Lorch.

RRUGE LEVIZJEJE E
FREZIMIT PORTAL

VJET PERVOJE PESHE MAKS. PER COPE

63+ ‘ 50t ‘ 26 m

14.000 m?

SIPERFAQE PRODHIMI



BOCK MASCHINENBAU GMBH - OSTALBKREIS - RAJONI I STUTTGARTIT

Drejtuar nga pronari ¢é nga 1963

]

WL TH

Ambientet e firmés Bock Maschinenbatl GmbH né Lorch

Bock Maschinenbau GmbH éshté ndérmarrje prodhuese e
drejtuar nga pronari né Lorch, Baden-Wiirttemberg. E nisur né
1963 si punishte metalike, sot éshté ndérmarrje e certifikuar
saldimi dhe prodhues i ploté pér konstruksione celiku, prodhim
me kontraté dhe ndértim makinerish speciale.

63+ 100

VJIET PERVOJE

20+ 40+

MAKINERI NE PARK

VENDNDODHJA & SHTRIRJA

PUNONJES TE KUALIFIKUAR

CILESI MATERIALESH

DAL CH LN s sy

Nga prerja me flaké, formimi, saldimi dhe pérpunimi CNC i
pjeséve té médha deri te pastrimi me réré, lyerja dhe montimi,

gjithcka lind te ne nén njé cati — komponenté deri né 50 t
peshé pér copé, sipas vizatimit té klientit, si copé e vetme ose

né seri.

Punojmé sipas DIN EN 1090-2 EXC3 dhe EN ISO 3834-2 — me
testim jo-shkatérrues brenda shtépisé, gjurmueshméri té
materialit sipas DIN EN 10204 dhe kryesisht me celige cilésoré

evropiané.

14.000 m?

SIPERFAQE PRODHIMI

50t

PESHE MAKS. PER COPE

Lorch né zemér té rajonit té Stuttgartit — partner prodhimi i drejtuar nga pronari, me distanca té

shkurtra drejt gjithé Gjermanisé jugore.

Waiblingen
L]

»
© kontribuuesit e OpenStreetijlap

Winnenden
L]

/

°
% Heubach
Schorndorf- 12'Kﬁf’(s?.mﬁbisch:imﬁnd -8 ::#ac

A
Geislingen an der Steige

== Gjermani Y
4 DK Ludwigsburg
I
; Hampurg
A Elbe\
® | _ ® Berlin
o4 Stuttgant,#37 km
j;R‘}-x;in - 5
®  Kolne— > =PL
W BE A S | =cz
Frankfurt. - [0}
= Loas) Niirfiberg
stuttgartih. | 2SS
Ut
L )’ ( 0 Miinchen Om= AT
-« - A%) ——
= CH @
®
300 km
— =

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafse 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com

02/ 16



ZINXHIRI I PROCESEVE

Gjithcka nén njé cati

Njé vizatim prodhimi, njé person kontakti, njé zinxhir procesesh i pandérpreré: cdo hap mbetet brenda shtépisé — pa ndérfage,

pa rrezik transporti, me kontroll té ploté té afateve.

01 Prerje & pérgatitje

Prerje me flaké, me plazém dhe me sharré pér fleté,
tuba dhe profile — deri né 200 mm trashési materiali.

03 (% saldim

Saldim MAG, TIG dhe nén fluks sipas DIN EN 1090-2
EXC3 dhe EN ISO 3834-2.

(015 Pérpunim me hegje ashkle

Pérpunim CNC i pjeséve t&é médha — frezim, shpim dhe
tornim deri né 26 m gjatési.

07 Montimi

Punime metalike dhe montimi deri te nénmontimi gati
pér montim.

e Materialet

Mbi 40 cilési materialesh — nga celiku
strukturor deri né S1100.

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstraf3e 38 - 73547 Lorch - bock-g

(8 Ndértim i ploté

Makineri speciale dhe kontejneré specialé
nga njé burim.

02

04

06

08

Formésim

Palosje me forcé shtypjeje deri né 1.000 t dhe
rrumbullakim/mbéshtjellje deri né diametra té
médhenj.

@ Pérpunim pérfundimtar

Clirim vibrues i tensioneve dhe drejtim me flaké pér
komponenté me pérmasa té géndrueshme.

@ Sipérfagja
Pastrim me réré dhe lyerje industriale né dy kabina té
médha.

Cilési & kontroll

Testim jo-shkatérrues (VT - MT - PT) dhe certifikaté
rivulosjeje sipas DIN EN 10204.

. Rikonstruktim

Riparim dhe rikonstruktim — rinovim né
vend té zévendésimit.




PAMIJE NGA PUNA

Prodhimi, parku i makinerive dhe pérpunimi i pjeséve té
médha nga praktika

Pamije té pérzgjedhura nga prerja, formimi, teknika e saldimit, hegja e ashklés dhe pérpunimi i sipérfages.

—
»

PRERJE ME FLAKE

Prerje me saktési konture e fletéve té
trasha té celikut né format té madh

MBESHTJELLJE PALOSJE TEKNIKE SALDIMI
Mbéshtjellje e fletés Formim i ftohté i fletéve Nénmontime té salduara
sé réndé né tuba, té rénda né vend té sipas DIN EN 1090-2
unaza dhe konusé saldimit té kushtueshém EXC3 nga prodhimi yné
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TORNIM KARUSELI PERPUNIM ME SHPIM

Tornim ballor dhe i rrumbullakét i Vrima té thella dhe pérshtatje té
diametrave té médhenj né portal ngushta né makinén e shpimit TOS

PERPUNIM I PJESEVE TE MEDHA TEKNIKE SIPERFAQEJE
Pérpunim i sakté dhe lévizje Pastrim dhe lyerje e nénmontimeve
e sigurt e komponentéve XXL té téra né vend té pjeséve té vecanta

PERPUNIM TUBASH

Prerje konturesh tubash dhe fasesh atje ku laseri pér tuba dorézohet
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PARKU I MAKINERIVE - PRERJE & PERGATITJE E PRERJEVE

Prerje me plazém né format té madh

Prerje me plazém me CNC né dy impiante té formatit t€ madh me mbéshtetése té pérbashkét 20 x 3,5 m — deri né 60 mm
trashési prerjeje, si dhe prerje fletésh me gérshéré.

20x3,5m

FORMATI I PRERJES ME FLAKE

B

Messer Omnimat HT-L 5000 - HPR 400

OmniMat”

2x

20.000 x 3.500 mm - deri né 60 mm - burim plazme HPR 400

MAKINERIA FORMATI TRASHESIA E PRERJES PRERJE ME FAZE
Messer Omnimat HT-L 5000 - HPR 400 -
. ' I. . " 20.000 x 3.500 mm deri 60 mm +45°
Impiant prerjeje me plazém
Zinser 4125 - Impiant prerjeje me plazém nén
plant prerieie me p 8.000 x 2.500 mm deri 30 mm +40°

ujé

Gijotiné fletémetali

Gjatésia e prerjes 6.100 mm - fletémetal deri né 15 mm

MAKINERIA GJATESIA E PRERJES TRASHESIA E FLETEMETALIT

Eclair - Gijotiné fletémetali 6.100 mm deri 15 mm
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PARKU I MAKINERIVE - PRERJE & PERGATITJE E PRERJEVE

Prerje me flaké & sharrim kéndor

Prerje autogjene me flaké deri né 200 mm trashési muri né té njéjtén mbéshtetése 20 x 3,5 m — si dhe prerje me sharré:
njé sharré me rrip dhe tri sharra rrethore presin tuba dhe profile deri né @ 406 mm né kénd.

200 mm

TRASHESI E PRERJES ME FLAKE

| il

Messer Omnimat L5000 Autogen Alfa

20.000 x 3.500 mm - deri né 200 mm - fasé +45°

MAKINERIA FORMATI TRASHESIA E PRERJES PRERJE ME FAZE

Messer Omnimat L5000 - Impiant prerjeje

. R 20.000 x 3.500 mm deri 200 mm +45°
autogjene me flaké

=]

MEBA DGA 400 Kaltenbach KKS 400EC Behringer VMS 350
Sharré me rrip Sharré rrethore 400H Sharré rrethore
Sharré rrethore

MEBA - Kaltenbach - Behringer 4x

Sharré me rrip + 3 sharra rrethore - @ deri né 406 mm - prerje me kénd deri né 90°

MAKINERIA MATERIAL I RRUMBULLAKET @ MATERIAL I SHESHTE KEND I PJERRET
MEBA DGA 400 - Sharré me rrip @ 406 mm 700 x 400 mm -45°...+60°
Kaltenbach KKS 400EC - Sharré rrethore @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Kaltenbach KKS 400H - Sharré rrethore @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Behringer VMS 350 - Sharré rrethore @102 mm 170 x 100 mm 0°...45°
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PARKU I MAKINERIVE - PRERJE & PERGATITJE E PRERJEVE

Prerje konture né tuba

Prerje tubash me konturé: prerje kopjuese me flaké dhe prerje 3D me plazém me prerje faseje.

ZINSER

Makineri prerjeje me flaké me kopjim

deri né 50 mm trashési muri - 2 flaképrerése njékohésisht

MAKINERIA TRASHESIA E MURIT FORMATI

Zinser - Makineri prerjeje me flaké me kopjim deri 50 mm 2.500 x 1.200 mm

ZINSER

Impiant prerjeje 3D me plazém i tubave

deri né 30 mm trashési muri - CNC me 3 boshte

MAKINERIA TRASHESIA E MURIT PRERJE ME FAZE

Zinser - Impiant prerjeje 3D me plazém i

deri 30 mm +45°
tubave
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PARKU I MAKINERIVE - FORMIM

Palosje & rrumbullakim

Forcé dhe pérséritshméri: dy presa palosése dhe katér makina rrumbullakimi me 3 rula formojné fleté nga seria e vogél deri te
mantelet e médhenj me mure té trasha.

1.000 t @ 8.000 mm
FORCE SHTYPJEJE E PALOSJES RRUMBULLAKIM / MBESHTJIELLIE
PALOSIJE

i

Weinbrenner

WEINBRENNER - SCHARRINGHAUSEN - 2x

1.000 t forcé shtypjeje - 6.100 mm gjatési

MAKINERIA FORCA E SHTYPJES GJATESIA E PERKULJES

Weinbrenner - Presé palosjeje 1.000t 6.100 mm

Scharringhausen - Presé palosjeje 550t 6.100 mm
MBESHTJELLJE

i

Sertom SMT-Pullmax Kumla Davi 2048S Wilhelmsburger DWV
Makineri rrumbullakimi 4«
deri né @ 8.000 mm - deri né 120 mm trashési flete - pérkulje trepikéshe
DIAMETRI I TRASHESIA E GJATESIA E "
MAKINERIA BRENDSHEM @ FLETEMETALIT MBESHTJELLJES RULA E SIPERME 0
Sertom - Makineri rrumbullakimi @ 400-8.000 mm 8-120 mm deri 3.050 mm @300/450/ 650 mm
SMT-Pullmax Kumla - Makineri rrumbullakimi @ 400-6.000 mm 4-60 mm deri 2.000 mm @375 mm
Davi 2048S - Makineri rrumbullakimi @ 340-6.000 mm 8-80 mm deri 2.000 mm @305 /460 mm
Wilhelmsburger DWV - Makineri rrumbullakimi @ 300-5.000 mm 4-30 mm deri 3.150 mm @275 /345 mm
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PARKU I MAKINERIVE - TEKNIKE SALDIMI

MAG, TIG & nén fluks

Teknika e certifikuar e saldimit éshté thelbi yné: MAG, TIG dhe nén fluks — nga vendi i saldimit manual deri te shtylla nén fluks,

pér konstruksione deri né 50 t peshé pér copé.

EXC3 EN ISO 3834-2

SALDIM I CERTIFIKUAR CILESIA E SALDIMIT

-
b
¢
u’v\‘
T .

Oerlikon - ESAB - Lorch - Bohler
DIN EN 1090-2 EXC3 - EN ISO 3834-2

— Konstruksione té salduara deri né 50 t, pjesé deri né 26 m gjatési
— Nga celiku S235 deri né $1100, si dhe Hardox dhe inoks

— Testim jo-shkatérrues brenda shtépisé — VT - PT - MT sipas DIN
EN ISO 9712

135 MAG - 141 TIG - 121 nén fluks

ESAB ROMAR RM7070 SAR 400

Shtyllé saldimi nén fluks 3
3 shtylla saldimi nén fluks - krah deriné 7 m - 1.250 A

50t

PESHE MAKS. PER COPE

Ving halle 2
2 x 251t - deri né 50 t peshé pér copé

— Teé lidhur né tandem, té dy vincat ngrené deri né 50 t

= Enég, traré vincash dhe tuba té médhenj té mbéshtjellé — asnjé
pjesé si tjetra

— Sigurim ngarkese dhe ngarkim i konstruksioneve té rénda né
rimorkion e ulét

Komponenté XXL - Ngarkim

N\\\\\ TR A

ESAB CAB 300M ESAB MKP

= Saldim nén fluks plotésisht i mekanizuar — cilési e riprodhueshme e gepjes né pjesé té gjata

= Qepje gjatésore né mantele, traré dhe tuba té médhenj né njé kapje té vetme

MAKINERIA SHTRIRJA LARTESIA E PUNES RRYMA E SALDIMIT DIAMETRI I TELIT
s::fBl:kOSMAR RM7070 SAR 400 - Shtyllé saldimi 7m 7m 1.250 A deri 4 mm
ESAB CAB 300M - Shtyllé saldimi nén fluks 4m 5m 800 A deri 4 mm
ESAB MKP - Shtyllé saldimi nén fluks 5m 5m 800 A deri 4 mm
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PARKU I MAKINERIVE - PERPUNIM ME HEQJE ASHKLE

Frezim portal deri né 26 m

Pérpunimi i pjeséve té médha éshté skena joné: frezim portal me deri né 26 m rrugg lévizjeje dhe njé gendér frezimi me shtyllé
lévizése dhe tavoliné rrotulluese — pér komponenté qé gjetké nuk nxéné né tavoliné.

- wwsiodll

Zayer Thera W 26000 3 b : Zayer Thera W 16000

2x

2 makina - rrugg lévizjeje X deri né 26.000 x Y 5.000 x Z 3.250 mm - deri né 50 t

PARAMETRI ZAYER THERA W 26000 ZAYER THERA W 16000

Rrugg lévizjeje X (gjatési) 26.000 mm 16.000 mm

Rrugé lévizjeje Y (gjerési) 5.000 mm 4.000 mm

Rrugg lévizjeje Z (lartési) 3.250 mm 2.850 mm

Sipérfagja shtrénguese e tavolinés 26.500 x 4.000 mm 16.500 x 3.000 mm

Koka e frezimit 30°, i pozicionueshém né ¢do pozicion me 0,001° 30°, i pozicionueshém né ¢do pozicion me 0,001°
Motori kryesor Heidenhain - 43 kW Heidenhain - 43 kW

Komanda Heidenhain iTNC 640 HSCI Heidenhain iTNC 530 HSCI

Udhézuesi Rrugé me rula me tension té rregullueshém Rrugé me rula me tension té rregullueshém

Soraluce FR 20.000

Rrugé lévizjeje 20.000 x 4.000 x 1.600 mm - deri né 50 t

Lloji i konstruksionit Qendér frezimi-shpimi me shtyllé lévizése, koké frezimi e rrotullueshme
Rrugg lévizjeje X (gjatési) 20.000 mm

Rrugg lévizjeje Y (gjerési) 4.000 mm

Rrugg évizjeje Z (lartési) 1.600 mm

Tavolina rrotulluese Demmeler 2.500 x 2.500 mm

Llojet e pérpunimit Frezim - shpim - zgjerim me bosht

Komanda Heidenhain iTNC 530
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PARKU I MAKINERIVE - PERPUNIM ME HEQJE ASHKLE

Shpuese horizontale

Si dhe shpuese horizontale pér pérpunimin e ploté mekanik pas saldimit — skema vrimash, pérshtatje dhe sipérfaqge té
rrafshéta né komponenté t€ médhenj, té planifikuara né njé kapje té vetme.

26 m

RRUGE LEVIZJEJE E FREZIMIT PORTAL

TOS-Varnsdorf WHN 13 CNC

Bosht @ 130 mm - rrugé lévizjeje X 3.500 x Y 2.500 x Z 1.200 mm

Numri i makinerive 3 (kapacitet paralel, té njéjta)

Diametri i boshtit té shpimit @130 mm

Rrugg lévizjeje X (térthor) 3.500 mm

Rrugg lévizjeje Y (vertikal) 2.500 mm

Rrugé lévizjeje Z (gjatésor) 1.200 mm

Tavolina rrotulluese I rrotullueshém 360° — pérpunim shuméanésh né njé shtréngim té vetém
Llojet e pérpunimit Shpim - frezim - zgjerim me bosht - tornim i sheshté - filetim

Komanda Heidenhain iTNC 530
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PARKU I MAKINERIVE - PERPUNIM ME HEQJE ASHKLE

Tornim karuseli, shpim radial & filetim

Tornim karuseli deri né @ 4.800 mm, si dhe shpim radial dhe filetim: skema vrimash, fileta dhe pérshtatje — edhe né
komponenté té médhenj tashmé té salduar.

@ 4.800 mm

DIAMETRI I TORNIMIT

e

A

s = ; = — __»_.it__
Feichter FKD30/20 TOS SUS 63H Meuser
Torno me karusel Torno Torno

Tornim & tornim karuseli  3x
@ 4.800 mm - 2.400 mm lartési - deriné 25t

PARAMETRI FEICHTER FKD30/20 TOS SUS 63H MEUSER
Diametri i tornimit @ 4.800 mm @ 655 mm @ 350 mm
Lartésia e tornimit 2.400 mm - -
Lartésia e shpimit 2.000 mm - -
Gjatésia e tornimit = 2.000 mm 1.000 mm
Ngarkesa e tavolinés 25t - -

-y
Gamor RHG-3BR
Automat filetimi

Kolb HK 80
Shpuese radiale

Raboma 12UH 3000
Shpuese radiale

Invema FR 65
Shpuese radiale

Raboma - Invema - Gamor  4x
Shpim deri né @ 90 mm - fileta M2-M60 - krah deri né 3.000 mm

MAKINERIA SHTRIRJA BOSHT-TAVOLINE SHPIM @ FILETE

Raboma 12UH 3000 - Shpuese radiale 3.000 mm deri 1.605 mm deri @90 mm deri M60
Invema FR 65 - Shpuese radiale 2.000 mm deri 1.740 mm deri @ 90 mm deri M60
Kolb HK 80 - Shpuese radiale 1.600 mm deri 1.205 mm deri @ 80 mm deri M52
Gamor RHG-3BR - Automat filetimi = = = M2-M48
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PARKU I MAKINERIVE - SIPERFAQE & TRAJTIM PASUES

Pastrim, lyerje, clirim tensionesh

Mbrojtje nga korrozioni né madhésiné e komponentit: pastrim me réré dhe lyerje né dy kabina té médha — dhe mé paré clirim
vibrues i tensioneve pér saktésiné e pérmasave té konstruksionit té pérfunduar.

25x7x6m

PASTRIM & LYERJE

Kabiné pastrimi me réré
25x7x6m-deriné 50t

MAKINERIA PERMASAT E KABINES SHKALLA E PASTERTISE

Kabiné pastrimi me réré 25x7x6m Sa2,5

Kabiné lyerjeje

25x7 x 6m - deriné 50 t

MAKINERIA PERMASAT E KABINES NORMA E VESHJES

Kabiné lyerjeje 25x7x6m EN ISO 12944

VIBMATIC 8000

Reduktim i tensioneve té mbetura - me pérmasa té géndrueshme

VSR - pa nxehtési
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SHTRIRJA E CERTIFIKUAR

Materiale & certifikime

Cilésia e besueshme fillon te materiali dhe mbaron te déshmia: ¢do grumbull éshté i gjurmueshém, ¢do proces saldimi i
kualifikuar, ¢cdo testim i dokumentuar.

EN 1090-2 ISO 3834-2

Klasa e ekzekutimit EXC3 Procese saldimi 121 (nén fluks) - 135 (MAG) - Grupe

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS materialesh 1.1,1.2,3.1, 8.1

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS

AD 2000HP O IS0 9001
Procese saldimi 135 (MAG) - Grupe materialesh 1.1, 1.2, TUO — Technische Uberwachungsorganisation fiir Sicherheit,
8.1 - ené presioni pa ngrohje me flaké, pa trajtim termik Qualitat und Umweltschutz GmbH

GSI SLV — Gesellschaft fiir Schweifstechnik International mbH

Testim jo-shkatérrues brenda shtépisé (VT - MT - PT) sipas DIN EN ISO 9712, niveli 2 — dhe autorizim rivulosjeje pér certifikata pranimi 3.1
sipas DIN EN 10204 (GSI SLV).

CILESI MATERIALESH (PERZGJEDHJE)

Celik strukturor $235, S355, S355J2+N, E295, E355, Cortenstahl

Celik strukturor me kokérr té imét (me

S460, S6900L, S8900QL, S960, S1100QL, S700MC
géndrueshméri té larté) Q Q Q

Celik rezistent ndaj konsumit Hardox 400/500, XAR 400, Dillidur, Creusabro, Brinar, Weldox
Celik inoks (austenitik) 1.4301, 1.4307, 1.4404, 1.4541, 1.4571, AISI 304/316
Dupleks dhe materiale speciale 1.4462

Celik pér ené presioni P265GH, P355GH, 16Mo3 (1.5415), 13CrMo4-5 (1.7335), A516
Celik i pérmirésuar termikisht 42CrMo4 (1.7225), 34CrNiMo6, C45, 16MnCr5

Celik veglash (martenzitik) 1.4021, 1.4057,1.2312,1.2083

Materiale té derdhura GJS, EN-GJS-400/500, GGG50

Preferohen celige cilésoré evropiané me prejardhje té gjurmueshme; materiale speciale sipas disponueshmérisé dhe specifikimit té klientit.
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N i

Na tregoni komponentin tuaj.

Mjafton njé vizatim prodhimi — dhe merrni njé vlerésim té sinqerté pér realizueshméring, afatin
dhe ¢cmimin, drejtpérdrejt nga njerézit gé prodhojné pjesén tuaj. Njé person kontakti, gjithcka
nén njé cati: nga pjesa e vetme deri te nénmontimi gati pér montim.

© ADRESA TELEFONI
Maierhofstrafse 38 +49 7172 / 9100-0 D N D
73547 Lorch - Gjermani Faks 07172 / 9100-50 !
&  CENTRALI & KERKESA TEKNIKE
info@bock-gmbh.com anfragen@bock-gmbh.com D o ?
@ WEB (e ~ RAJONI
. Drejt te parku i makinerive,
bock-gmbh.com Baden-Wiirttemberg

shérbimet dhe personat e kontaktit

Ostalbkreis - rajoni i Stuttgartit

) EN 1090-2 % IS0 3834-2 v IS09001 < AD 2000 HP O

Bock Maschinenbau GmbH - AG Ulm HRB 700416 - Drejtues: Hermann Bock
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