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Jeklo pripeljemo v
vrhunsko formo!

Certificirane varjene konstrukcije, CNC-obdelava velikih delov in sklopi,
pripravljeni za vgradnjo — v Lorchu od leta 1963.
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PROIZVODNA POVRSINA



BOCK MASCHINENBAU GMBH - OSTALBKREIS -

Lastnisko vodeno od leta 1963
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REGIJA STUTTGART
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Podjetnisko zemljisc¢e Bock MaschinenbauGmbH v Lorchu

Bock Maschinenbau GmbH je proizvodno podjetje v Lorchu
(Baden-Wirttemberg), ki ga vodi lastnik. Kar se je leta 1963
zacelo kot kljuCavnicarstvo, je danes certificiran varilski obrat
in celoviti proizvajalec za jeklene konstrukcije, kooperantsko
proizvodnjo in izdelavo posebnih strojev.
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MASCHINENBA U

Od plamenskega razreza prek preoblikovanja, varjenja in CNC-
obdelave velikih delov do peskanja, lakiranja in montaZe vse
nastaja pod eno streho — sestavni deli s teZzo kosa do 50 t,

izdelani po risbi naro¢nika, kot posamezni kos ali serija.

Delamo po DIN EN 1090-2 EXC3 in EN ISO 3834-2 —z
lastnimi neporusnimi preiskavami, sledljivostjo materiala po
DIN EN 10204 in pretezno evropskimi kakovostnimi jekli.

14.000 m?

PROIZVODNA POVRSINA

50t

MAKS. TEZA KOSA

Lorch v osrcju regije Stuttgart — proizvodni partner, ki ga vodi lastnik, s kratkimi potmi po vsej juzni Nemciji.
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PROCESNA VERIGA

Vse pod eno streho

Ena proizvodna risba, ena kontaktna oseba, ena neprekinjena procesna veriga: vsak korak ostane v hisi — brez vmesnih

predaj, brez tveganja prevoza, s popolnim nadzorom nad roki.

01 Razrez

Avtogeni in plazemski razrez ter razrez z Zago za
plocevino, cevi in profile — debeline do 200 mm.

03 Varjenje

Varjenje MAG, TIG in pod praskom po DIN EN 1090-2
EXC3in EN ISO 3834-2.

05 Odrezovanje

CNC-obdelava velikih delov — frezanje, vrtanje in
struZzenje do 26 m dolzine dela.

07 Montaza

KljuCavnicarska in montazna dela do sklopa,
pripravljenega za vgradnjo.

. Materiali

Vec kot 40 kakovosti materialov — od
konstrukcijskega jekla do S1100.

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafie 38 - 73547 Lorch - bock-gmb

. Gradnja na kljué

Izdelava posebnih strojev in posebnih
kontejnerjev iz ene roke.

02

04

06

08

Preoblikovanje

Upogibanje z do 1.000 t tiskovne sile ter krozno
upogibanje/valjanje do velikih premerov.

Naknadna obdelava

Vibracijsko razbremenjevanje in plamensko ravnanje:
nizke napetosti, stabilne mere.

@ Povrsina

Peskanje in industrijsko lakiranje v dveh velikih
kabinah.

Kakovost in kontrola

Neporusne preiskave (VT - MT - PT) in potrdilo o
preznacevanju po DIN EN 10204.

. Obnova

Popravilo in obnova — obnoviti namesto
zamenjati.




VPOGLEDI

Proizvodnja, strojni park in obdelava velikih delov iz prakse

Izbrani vtisi iz rezanja, preoblikovanja, varilne tehnike, odrezovanja in povrSinske obdelave.

PLAMENSKO REZANJE

Debele jeklene plocevine rezemo
natancno po konturi v velikih formatih

UPOGIBANJE PLOCEVINE VARILNA TEHNIKA
e O ENINE Tezke plocevine hladno Varjeni sklopi po DIN
Tezko ploéevino valjamo preoblikujemo namesto EN 1090-2 EXC3 iz
v cevi, obroée in stoZce zahtevnega varjenja lastne proizvodnje
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KARUSELSKO STRUZENJE VRTALNA OBDELAVA

€elno in okroglo struzenje Globoke izvrtine in tesni
velikih premerov v portalu ujemi na vrtalnem stroju TOS

OBDELAVA VELIKIH DELOV POVRSINSKA OBDELAVA
Precizna obdelava in varno Peskamo in lakiramo cele sklope
premikanje XXL-delov namesto posameznih delov

PLAZEMSKO REZANJE CEVI

Konture in zajere na ceveh rezemo tam, kjer cevni laser odpove
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STROJNI PARK - REZANJE & RAZREZ

Plazemski rez v velikem formatu

CNC-krmiljeno plazemsko rezanje na dveh velikoformatnih napravah s skupno mizo 20 x 3,5 m — do 60 mm debeline reza,
poleg tega razrez ploCevine s Skarjami.

20x3,5m

FORMAT PLAMENSKEGA REZA

B

Messer OmniMat HT-L 5000 - HPR 400

OmniMat”

DR

2x

20.000 x 3.500 mm - do 60 mm - plazemski vir HPR 400

STROJ FORMAT DEBELINA REZA POSNETI ROB

Messer OmniMat HT-L 5000 - HPR 400 - Sistem

. 20.000 x 3.500 mm do 60 mm +45°
za plazemsko rezanje

Zinser 4125 - Sistem za podvodno plazemsko
rezanje

8.000 x 2.500 mm do 30 mm +40°

Giljotinske Skarje

Dolzina reza 6.100 mm - plocevina do 15 mm

STROJ DOLZINA REZA DEBELINA PLOCEVINE

Eclair - Giljotinske Skarje 6.100 mm do 15 mm
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STROJNI PARK - REZANJE & RAZREZ

Plamenski rez in zajeralno zaganje

Avtogeno plamensko rezanje do 200 mm debeline stene na isti mizi 20 x 3,5 m — poleg tega razrez z zago: ena tracna in tri
kroZne Zage rezejo cevi in profile do @ 406 mm, tudi zajeralno.

200 mm

DEBELINA PLAMENSKEGA REZA

| il

Messer OmniMat L5000 Autogen Alfa

20.000 x 3.500 mm - do 200 mm - posnetja +45°

STROJ FORMAT DEBELINA REZA POSNETI ROB

Messer OmniMat L5000 - Stroj za plamensko

. 20.000 x 3.500 mm do 200 mm +45°
rezanje

=]

MEBA DGA 400 Kaltenbach KKS 400EC Behringer VMS 350
Traéna Zaga KroZna zaga 400H KroZna 7aga
KroZna Zaga

MEBA - Kaltenbach - Behringer 4x

Tracna Zaga + 3 kroZne Zage - @ do 406 mm - posevni rez do 90°

STROJ OKROGLI MATERIAL @ PLOSCATI MATERIAL KOT REZA
MEBA DGA 400 - Trana Zaga @ 406 mm 700 x 400 mm -45°...+60°
Kaltenbach KKS 400EC - KroZna Zaga @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Kaltenbach KKS 400H - KroZna Zaga @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Behringer VMS 350 - KroZna Zaga @102 mm 170 x 100 mm 0°...45°
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STROJNI PARK - REZANJE & RAZREZ

Konturni rez na ceveh

Konturni razrez cevi: kopirno plamensko in 3D-plazemsko rezanje cevi s posnetjem robov.

ZINSER

Kopirni rezalni stroj

do 50 mm debeline stene - 2 gorilnika hkrati

STROJ DEBELINA STENE FORMAT

Zinser - Kopirni rezalni stroj do 50 mm 2.500 x 1.200 mm

ZINSER

Sistem za 3D plazemsko rezanje cevi

do 30 mm debeline stene - 3-osni CNC

STROJ DEBELINA STENE POSNETI ROB

Zinser - Sistem za 3D plazemsko rezanje cevi do 30 mm +45°
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STROJNI PARK - PREOBLIKOVANIJE

Upogibanje in valjanje

Moc in ponovljivost: dve upogibni stiskalnici in Stirje 3-valjcni stroji za kroZno upogibanje oblikujejo plocevino — od male serije
do debelostenskega velikega plasca.

1.000 t @ 8.000 mm
TLAENA SILA UPOGIBANJA KRIVLIENJE / VALJANJE
UPOGIBANIJE

Ly
PLi ¢

Weinbrenner

WEINBRENNER - SCHARRINGHAUSEN - 2x

1.000 t sila stiskanja - 6.200 mm dolzina

STROJ SILA STISKANJA DOLZINA UPOGIBA

Weinbrenner - Upogibna stiskalnica 1.000t 6.100 mm

Scharringhausen - Upogibna stiskalnica 550t 6.100 mm
VALJANIJE

Sertom SMT-Pullmax Kumla Davi 2048S Wilhelmsburger DWV

Krivilni stroj 4«

do @8.000 mm - do 120 mm debeline plocevine - trito¢kovno upogibanje

STROJ NOTRANJI PREMER @ DEBELINA PLOCEVINE  DOLZINA VALJANJA  ZGORNJI VALJ @
Sertom - Krivilni stroj @ 400-8.000 mm 8-120 mm do 3.050 mm @300/ 450/ 650 mm
SMT-Pullmax Kumla - Krivilni stroj @ 400-6.000 mm 4-60 mm do 2.000 mm @375 mm

Davi 2048S - Krivilni stroj @ 340-6.000 mm 8-80 mm do 2.000 mm @ 305/460 mm
Wilhelmsburger DWV - Krivilni stroj @ 300-5.000 mm 4-30 mm do 3.150 mm @275/ 345 mm
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STROJNI PARK - VARILNA TEHNIKA

MAG, TIG in pod praskom

Certificirana varilna tehnika je nase jedro: MAG, TIG in varjenje pod praskom — od ro¢nega varilnega mesta do UP-jambora, za
konstrukcije s tezo kosa do 50 t.

EXC3 EN ISO 3834-2 50t

VARJENJE CERTIFICIRANO KAKOVOST VARJENJA MAKS. TEZA KOSA

-~ -
<y

o™ ‘.
Oerlikon - ESAB - Lorch - Bohler Mostno dvigalo 2x
DIN EN 1090-2 EXC3 - EN ISO 3834-2 2 x 25t -do 50t teze kosa
— Varjene konstrukcije do 50 t, sestavni deli dolZine do 26 m — Povezana v tandem dvigneta oba Zerjava do 50 t
= 0d jekla S235 do $1100, poleg tega Hardox in nerjavno jeklo = Posode, Zerjavni nosilci in valjane velike cevi — noben del ni enak

— Lastne neporusne preiskave — VT - PT - MT po DIN EN ISO 9712 iz

= Zavarovanje tovora in nakladanje tezkih konstrukcij na nizkopodno

135 MAG - 141 WIG - 121 UP S
prikolico

XXL sestavni deli - Nakladanje

[W. AR

ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 ESAB CAB 300M ESAB MKP

Steber za varjenje pod praskom  3x
3 varilni jambori za varjenje pod praskom - dosegdo 7 m - 1.250 A
— Polnomehanizirano varjenje pod praskom — ponovljiva kakovost zvara na dolgih delih

= VzdolZni zvari na plascih, nosilcih in velikih ceveh v enem vpetju

STROJ 1ZPAD DELOVNA VISINA VARILNI TOK PREMER ZICE
ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 - Steber za

.. . 7m 7m 1.250A do4 mm
varjenje pod praskom
ESAB CAB 300M - Steber za varjenje pod praSkom 4 m 5m 800 A do 4 mm
ESAB MKP - Steber za varjenje pod praskom 5m 5m 800 A do 4 mm
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STROJNI PARK - ODREZOVANIJE

Portalno frezanje do 26 m

Obdelava velikih delov je naSa specialnost: portalni rezkalniki z gibalno potjo do 26 m in frezalni center s premi¢nim stebrom in
vrtljivo mizo — za dele, ki drugje ne gredo na mizo.

3

2x

2 stroja - Pomik X do 26.000 x Y 5.000 x Z 3.250 mm - do 50 t

PARAMETER ZAYER THERA W 26000 ZAYER THERA W 16000

Hod X (dolZina) 26.000 mm 16.000 mm

Hod Y (Sirina) 5.000 mm 4.000 mm

Hod Z (viSina) 3.250 mm 2.850 mm

Vpenjalna povr$ina mize 26.500 x 4.000 mm 16.500 x 3.000 mm

Frezalna glava 30°, v vsakem poloZaju nastavljiva na 0,001° 30°, v vsakem poloZaju nastavljiva na 0,001°
Glavni motor Heidenhain - 43 kW Heidenhain - 43 kW

Krmilje Heidenhain iTNC 640 HSCI Heidenhain iTNC 530 HSCI

Vodilo Valjéna proga z nastavljivim prednapetjem Valj¢éna proga z nastavljivim prednapetjem

Soraluce FR 20.000

Pomik 20.000 x 4.000 x 1.600 mm - do 50 t

Izvedba Frezalno-vrtalni center s premic¢nim stebrom, vrtljiva frezalna glava
Hod X (dolZina) 20.000 mm

Hod Y (Sirina) 4.000 mm

Hod Z (viSina) 1.600 mm

Vrtljiva miza Demmeler 2.500 x 2.500 mm

Vrste obdelave Frezanje - Vrtanje - Izvrtavanje

Krmilje Heidenhain iTNC 530
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STROJNI PARK - ODREZOVANJE

Horizontalni vrtalniki

Poleg tega horizontalni vrtalni stroji za celotno mehansko obdelavo po varjenju — razporedi izvrtin, ujemi in ravne povrsine
na velikem delu, nacrtovani v enem vpetju.

26 m

GIBALNA POT PORTALNEGA FREZANJA

TOS-Varnsdorf WHN 13 CNC

@ 130 mm vreteno - Pomik X 3.500 x Y 2.500 x Z 1.200 mm

Stevilo strojev 3 (vzporedna zmogljivost, istovrstni)

Premer vrtalnega vretena @130 mm

Pomik X (prec¢no) 3.500 mm

Pomik Y (navpi¢no) 2.500 mm

Pomik Z (vzdolZno) 1.200 mm

Vrtljiva miza 360° vrtljiva — veCstranska obdelava v eni vpetji

Vrste obdelave Vrtanje - frezanje - izvrtavanje - elno struZenje - izdelava navojev
Krmilje Heidenhain iTNC 530
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STROJNI PARK - ODREZOVANIJE

Karuselno struzenje, radialno vrtanje, navoji

Karuselsko struzenje do @ 4.800 mm, poleg tega radialno vrtanje in rezanje navojev: razporedi izvrtin, navoji in ujemi — tudi
na Ze zvarjenih velikih delih.

@ 4.800 mm

PREMER STRUZENJA

& % W
Feichter FKD30/20 TOS SUS 63H Meuser
Karuselna struznica Struznica Struznica

StruZenje in karuselno struzenje 3x
@ 4.800 mm - 2.400 mm viSina - do 25 t

PARAMETER FEICHTER FKD30/20 TOS SUS 63H MEUSER
Premer struZenja @ 4.800 mm @ 655 mm @350 mm
Vi$ina struZenja 2.400 mm - -

Visina vrtanja 2.000 mm — —

DolZina struZenja - 2.000 mm 1.000 mm
Nosilnost mize 25t = =

Z =5 < Lo e R e T ‘J LY
Raboma 12UH 3000 Invema FR 65 Kolb HK 80 Gamor RHG-3BR
Radialni vrtalnik Radialni vrtalnik Radialni vrtalnik Stroj za rezanje navojev

Raboma - Invema - Gamor  4x
Vrtanje do @ 90 mm - Navoji M2—-M60 - Doseg do 3.000 mm

STROJ 1ZPAD VRETENO-MIZA VRTANJE @ NAVOJ
Raboma 12UH 3000 - Radialni vrtalnik 3.000 mm do 1.605 mm do @90 mm do M60
Invema FR 65 - Radialni vrtalnik 2.000 mm do 1.740 mm do @90 mm do M60
Kolb HK 80 - Radialni vrtalnik 1.600 mm do 1.205 mm do @80 mm do M52
Gamor RHG-3BR - Stroj za rezanje navojev - - - M2-M48
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STROJNI PARK - POVRSINA IN NAKNADNA OBDELAVA

Peskanje, lakiranje, razbremenitev

Protikorozijska zascCita za velike dele: peskanje in lakiranje v dveh velikih kabinah — pred tem pa vibracijsko razbremenjevanje
za mernostalnost kon¢no obdelane konstrukcije.

25 x7x6m

PESKANJE IN LAKIRANJE

Peskalna kabina
25x7x6m-do50t

STROJ DIMENZIJE KABINE STOPNJA CISTOSTI

Peskalna kabina 25x7x6m Sa2,5

Lakirna kabina

25x7x6m-do50t

STROJ DIMENZIJE KABINE STANDARD PREMAZA

Lakirna kabina 25x7x6m EN ISO 12944

VIBMATIC 8000

Zmanijsanije lastnih napetosti - dimenzijsko stabilno

VSR - brez toplote
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CERTIFICIRANI OBSEG

Materiali in certifikati

Zanesljiva kakovost se zacne pri materialu in konca pri dokazilu: vsaka Sarza je sledljiva, vsak varilni postopek kvalificiran,
vsaka preiskava dokumentirana.

EN 1090-2 ISO 3834-2

Izvedbeni razred EXC3 Varilni postopki 121 (UP) - 135 (MAG) - Skupine

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS materialov 1.1,1.2, 3.1, 8.1

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS

AD 2000HP O IS0 9001
Varilni postopki 135 (MAG) - Skupine materialov 1.1, 1.2, TUO — Technische Uberwachungsorganisation fiir Sicherheit,
8.1 - neogrevane tlacne posode brez toplotne obdelave Qualitat und Umweltschutz GmbH

GSI SLV — Gesellschaft fiir Schweifstechnik International mbH

Lastne neporusne preiskave (VT - MT - PT) po DIN EN ISO 9712, Level 2 — in pooblastilo za preznacevanje prevzemnih preskusnih
certifikatov 3.1 po DIN EN 10204 (GSI SLV).

OBDELANE KAKOVOSTI MATERIALOV (IZBOR)

$235 (St37), S355 (St52), S35532+N (St52-3N, 1.0577, 1.0570), E295 (St50-2), E355 (St52),

Konstrukcijsko jeklo
Cortenstahl (5355J2W, S355J2WP)
Drobnozrnato konstrukcijsko jeklo S460 (StE460), S690QL (TStE690V, 1.8928), S890QL (TStE890V, 1.8983), S960 (StE960V),
(visokotrdnostno) S1100QL, S700MC (QStE690TM, 1.8974)
Obrabno obstojno jeklo Hardox 400/500, XAR 400, Dillidur, Creusabro, Brinar, Weldox (Strenx)
1.4301 (V2A, X5CrNi18-10), 1.4307 (X2CrNi18-9, AISI 304L), 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2, AISI
Nerjavno jeklo (avstenitno) 316L), 1.4541 (X6CrNiTi18-10, AISI 321), 1.4571 (V4A, X6CrNiMoTi17-12-2, AISI 316Ti), AISI
304/316
Dupleks in posebni materiali 1.4462 (X2CrNiMoN22-5-3, 2205)

P265GH (HII), P355GH (19Mn6), 16Mo3 (1.5415, 15Mo03), 13CrMo4-5 (1.7335, 13CrMo44),

Jeklo za tlaéne posode
A516

- . 42CrMo4 (1.7225, AISI 4140), 34CrNiMo6 (1.6582, AISI 4340), CA5 (C45E, Ck45), 16MnCr5
Poboljsano jeklo

(1.7131)
Orodno jeklo (martenzitno) 1.4021 (X20Cr13), 1.4057 (X17CrNi16-2), 1.2312 (40CrMnMoS8-6), 1.2083 (X40Cr14)
Lito Zelezo GJS (GGG), EN-GJS-400/500 (GGG40/GGG50)

Prednostno evropska kakovostna jekla s sledljivim poreklom; posebni materiali glede na razpolozljivost in zahteve narocnika.
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Pokazite nam svoj del.

Zadosc¢a proizvodna risba — in prejmete iskreno oceno izvedljivosti, roka in cene, neposredno od
ljudi, ki izdelujejo vas del. Ena kontaktna oseba, vse pod eno streho: od posameznega kosa do
sklopa, pripravljenega za vgradnjo.

@ NAstov L TELEFON
Maierhofstrafse 38 +49 7172 / 9100-0 D 2 n
73547 Lorch - Nemd&ija Faks 07172 / 9100-50 !

&  CENTRALA & TEHNICNA POVPRASEVANJA
info@bock-gmbh.com anfragen@bock-gmbh.com D o ?

o) SPLET (e ~ REGIJA

.. Neposredno do strojnega parka,
bock-gmbh.com Baden-Wiirttemberg

storitev in kontaktnih oseb

Ostalbkreis - regija Stuttgart

) EN 1090-2 % IS0 3834-2 v IS09001 < AD 2000 HP O

Bock Maschinenbau GmbH - AG Ulm HRB 700416 - Direktor: Hermann Bock
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