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BROSURA COMPANIEI

Aducem otelul la forma
supremal!

Constructii sudate certificate, prelucrarea CNC a pieselor mari si ansambluri gata
de montaj — din 1963 la Lorch.

63+ 50t 26 m 14.000 m?

ANI DE EXPERIENTA GREUTATE MAX. PER PIESA CURSA FREZARE PE PORTAL SUPRAFATA DE PRODUCTIE



BOCK MASCHINENBAU GMBH - OSTALBKREIS - REGIUNEA STUTTGART

Companie de familie din 1963

A

WL Tl

Sediul Bock Maschinenbau GmbH din Lorch

Bock Maschinenbau GmbH este o firma de productie condusa
de proprietar, din Lorch, Baden-Wirttemberg. Ce a inceput in
1963 ca atelier de lacatuserie este astazi un atelier de sudura
certificat si producator complet de constructii metalice,
productie Tn lohn si masini speciale.

63+ 100

ANI DE EXPERIEN]’A

20+ 40+

MASINI N PARC

AMPLASARE $1 RAZA DE ACTIUNE

SPECIALISTI CALIFICATI

CALITATI DE MATERIAL

MASCHINENBA U

De la debitarea termica, deformare, sudare si prelucrarea CNC

a pieselor mari pana la sablare, vopsire si montaj, totul se
realizeaza sub acelasi acoperis — componente de pana la 50 t
pe piesa, dupa desenul clientului, ca unicat sau in serie.

Lucram conform DIN EN 1090-2 EXC3 si EN ISO 3834-2 — cu
examinare nedistructiva proprie, trasabilitatea materialului
conform DIN EN 10204 si preponderent oteluri europene de

calitate.

14.000 m?

SUPRAFATA DE PRODUCTIE

50t

GREUTATE MAX. PER PIESA

Lorch, Tn inima regiunii Stuttgart — un partener de productie condus de proprietar, cu

distante scurte in tot sudul Germaniei.
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LANT DE PROCESE

Totul sub acelasi acoperis

Un desen de fabricatie, un interlocutor, un lant de procese continuu: fiecare etapa ramane in casa — fara interfete, fara risc

de transport, cu control deplin al termenelor.

01 Debitare

Taiere autogena, cu plasma si cu ferastraul pentru
tabla, teava si profil — pana la 200 mm grosime.

03 Sudare

Sudare MAG, WIG si UP conform DIN EN 1090-2 EXC3
si EN ISO 3834-2.

05 Aschiere

Prelucrarea CNC a pieselor mari — frezare, gaurire si
strunjire pana la 26 m lungime.

07 Montaj

Lacatuserie si asamblare pana la ansamblul gata de
montaj.

. Materiale

Peste 40 de calitati de material — de la
otel de constructii la S1100.

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafe 38 - 73547 Lorch - bock:
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. Constructie la cheie

Masini speciale si containere speciale
dintr-o singura sursa.

Deformare

Indoire cu forta de presare de pana la 1.000 t si
roluire pana la diametre mari.

Posttratare

Detensionare prin vibratii si Tndreptare termica pentru
piese stabile, cu tensiuni reduse.

@ Suprafata

Sablare si vopsire industriald in doua cabine de mari
dimensiuni.

Calitate si control

Examinare nedistructiva (VT - MT - PT) si certificat de
restantare conform DIN EN 10204.

Reparatie si reconditionare — reparare in
loc de inlocuire.




IMAGINI

Productie, parc de masini si prelucrarea pieselor mari din
practica

Impresii selectate din taiere, deformare, tehnica de sudare, prelucrarea prin aschiere si tratarea suprafetelor.

TAIERE AUTOGENA

Table groase de otel taiate exact pe contur in formate mari

iNDOIREA TABLEI TEHNICA DE SUDARE
M i ek el Table groase deformate Ansambluri sudate conform
Table grele roluite in larece in loc de DIN EN 1090-2 EXC3
tevi, inele si conuri sudura laborioasa din productie proprie
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STRUNJIRE CARUSEL PRELUCRARE PRIN ALEZARE

Diametre mari strunjite plan si rotund pe portal Gauri adanci si ajustaje stranse pe alezorul TOS

PRELUCRAREA PIESELOR MARI TRATAREA SUPRAFETELOR
Componente XXL prelucrate Sablarea si vopsirea ansamblurilor
precis si manipulate in siguranta intregi in loc de piese individuale

TAIERE PLASMA TEVI

Contururi si tesituri la tevi acolo unde laserul pentru tevi cedeaza

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafee 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com 05/ 16



PARC DE MASINI - TAIERE & DEBITARE

Taiere cu plasma in format mare

Taiere cu plasma CNC pe doua instalatii de format mare cu masa comuna de 20 x 3,5 m — pana la 60 mm grosime de taiere,
plus debitare cu foarfeca pentru tabla.

20x3,5m

FORMAT TAIERE AUTOGENA

B

Messer OmniMat HT-L 5000 - HPR 400

OmniMat”

DR

2x

20.000 x 3.500 mm - pana la 60 mm - sursa de plasma HPR 400

MASINA FORMAT GROSIME DE TAIERE TAIERE IN UNGHI

Messer OmniMat HT-L 5000 - HPR 400 - Sistem

.. N 20.000 x 3.500 mm panala 60 mm +45°
de taiere cu plasma

Zinser 4125 - Sistem de taiere cu plasma sub
apa

8.000 x 2.500 mm panala 30 mm +40°

Foarfeca ghilotina

Lungime de taiere 6.100 mm - tabla pana la 15 mm

MASINA LUNGIME DE TAIERE GROSIME TABLA

Eclair - Foarfeca ghilotina 6.100 mm panala 15 mm
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PARC DE MASINI - TAIERE & DEBITARE

Taiere autogena si debitare la unghi

Taiere autogena pana la 200 mm grosime de material pe aceeasi masa de 20 x 3,5 m — plus debitare cu ferastraul: un
ferastrau cu banda si trei circulare taie teava si profil pana la @ 406 mm la unghi.

200 mm

GROSIME TAIERE AUTOGENA

OmnilMat”

ST

Messer OmniMat L5000 Autogen Alfa

20.000 x 3.500 mm - pana la 200 mm - tesituri +45°

MASINA FORMAT GROSIME DE TAIERE TAIERE IN UNGHI

Messer OmniMat L5000 - Masina de taiere cu

" 20.000 x 3.500 mm pana la 200 mm +45°
flacara

-

> A 3 ’!’{*? ;
Kaltenbach KKS 400EC Behringer VMS 350
Fier&strau cu banda Fier&strau circular 400H Fier&strau circular

Fierastrdu circular

MEBA - Kaltenbach - Behringer 4x

Fierastrau cu banda + 3 fierastraie circulare - @ pana la 406 mm - tdiere in unghi pana la 90°

MASINA MATERIAL ROTUND @ MATERIAL PLAT UNGHI DE TAIERE
MEBA DGA 400 - Fierastrau cu banda @ 406 mm 700 x 400 mm -45°...+60°
Kaltenbach KKS 400EC - Fierastrau circular @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Kaltenbach KKS 400H - Fierastrau circular @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Behringer VMS 350 - Fierastrau circular @102 mm 170 x 100 mm 0°...45°
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PARC DE MASINI - TAIERE & DEBITARE

Taiere de contur pe teava

Debitare de teava cu contur: taiere autogena prin copiere si tdiere 3D cu plasma, cu tesire.

ZINSER

Masina de taiere prin copiere

pana la 50 mm grosime perete - 2 arzatoare simultan

MA$IN7\ GROSIME PERETE FORMAT

Zinser - Masina de taiere prin copiere panala 50 mm 2.500 x 1.200 mm

ZINSER

Sistem de taiere tevi cu plasma 3D

pana la 30 mm grosime perete - CNC cu 3 axe

MASINA GROSIME PERETE TAIERE IN UNGHI

Zinser - Sistem de taiere tevi cu plasma 3D pandla 30 mm +45°
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PARC DE MASINI - DEFORMARE

Indoire si roluire

Forta si repetabilitate: doua prese de indoit si patru masini de roluit cu 3 valturi formeaza tabla, de la seria mica pana la
mantaua mare cu perete gros.

1.000t @ 8.000 mm
FORTi\ DE PRESARE LA INDOIT ROLUIRE / LAMINARE
iNDOIRE

ke
PLl s

Weinbrenner

WEINBRENNER - SCHARRINGHAUSEN - 2x

Forta de presare 1.000 t - lungime 6.100 mm

MASINA FORTA DE PRESARE LUNGIME DE INDOIRE

Weinbrenner - Presa de indoit 1.000t 6.100 mm

Scharringhausen - Presa de ndoit 550t 6.100 mm
ROLUIRE

Sertom SMT-Pullmax Kumla Davi 2048S

Masina de roluit 4=

pana la @ 8.000 mm - pana la 120 mm grosime tabla - indoire in trei puncte

MASINA DIAMETRU INTERIOR@  GROSIME TABLA  LUNGIME DE ROLUIRE  VALT SUPERIOR @
Sertom - Masina de roluit 2 400-8.000 mm 8-120 mm pana la 3.050 mm ?300/450/650 mm
SMT-Pullmax Kumla - Masina de roluit @ 400-6.000 mm 4-60 mm pana la 2.000 mm @375 mm

Davi 2048S - Masina de roluit @ 340-6.000 mm 8-80 mm panala2.000 mm @305 /460 mm
Wilhelmsburger DWV - Masina de roluit @ 300-5.000 mm 4-30 mm panala 3.150 mm @275 /345 mm
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PARC DE MASINI - TEHNICA DE SUDARE

MAG, WIG si sub strat de flux

Sudarea certificata este nucleul nostru: MAG, WIG si sub strat de flux — de la postul de sudare manuala la coloana UP, pentru

constructii de pana la 50 t pe piesa.

EXC3 EN ISO 3834-2 50t

SUDURA CERTIFICATA CALITATEA SUDURII GREUTATE MAX. PER PIESA

Py
<«

rem .

Oerlikon - ESAB - Lorch - Bohler
DIN EN 1090-2 EXC3 - EN ISO 3834-2

— Constructii sudate de pana la 50 t, piese de pana la 26 m lungime
= De la $235 pana la $1100, plus Hardox si otel inoxidabil

— Examinare nedistructiva proprie — VT - PT - MT conform DIN EN ISO
9712

135 MAG - 141 WIG - 121 UP

Pod rulant 2=

2 x 251t panala 50t greutate pe bucata

— Cuplate Tn tandem, ambele macarale ridica pana la 50 t

= Recipiente, grinzi de macara si tevi mari roluite — nicio piesa la fel

caalta

= Asigurarea si incarcarea constructiilor grele pe trailerul cu platforma

joasa

Piese XXL - Incarcare

DIAMETRU SARMA

ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 ESAB CAB 300M ESAB MKP
Coloana de sudare sub strat de flux 3«
3 coloane de sudare sub strat de flux - raza de panala7 m - 1.250 A
= Sudare UP complet mecanizata — calitate reproductibila a cusaturii la piese lungi
— Cusaturi longitudinale la mantale, grinzi si tevi mari intr-o singura prindere
MASINA RAZA DE ACTIUNE fNALTIME DE LUCRU CURENT DE SUDARE
ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 - Coloana de
7m 7m 1.250 A
sudare sub strat de flux
ESAB CAB 300M - Coloana de sudare sub strat de
4m 5m 800 A
flux
ESAB MKP - Coloana de sudare sub strat de flux 5m 5m 800 A
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PARC DE MASINI - ASCHIERE

Frezare portal panala26 m

Prelucrarea pieselor mari este scena noastra: frezare portal cu cursad de pana la 26 m si un centru de frezare cu montant mobil si
masa rotativa — pentru piese care Tn altd parte nu incap pe masa.

3

2x

2 masini - Cursa X pana la 26.000 x Y 5.000 x Z 3.250 mm - panala 50t

PARAMETRU ZAYER THERA W 26000 ZAYER THERA W 16000

Cursa X (lungime) 26.000 mm 16.000 mm

Cursa Y (latime) 5.000 mm 4.000 mm

Cursa Z (indltime) 3.250 mm 2.850 mm

Suprafata de prindere a mesei 26.500 x 4.000 mm 16.500 x 3.000 mm

Cap de frezare 30°, pozitionabil Tn orice pozitie la 0,001° 30°, pozitionabil Tn orice pozitie la 0,001°
Motor principal Heidenhain - 43 kW Heidenhain - 43 kW

Comanda numerica Heidenhain iTNC 640 HSCI Heidenhain iTNC 530 HSCI

Ghidaj Cale cu role cu pretensionare reglabila Cale cu role cu pretensionare reglabila

Soraluce FR 20.000

Cursa 20.000 x 4.000 x 1.600 mm - pana la 50 t

Tip constructiv Centru de frezare-alezare cu montant mobil, cap de frezare pivotant
Cursa X (lungime) 20.000 mm

Cursa Y (latime) 4.000 mm

Cursa Z (inaltime) 1.600 mm

Masa rotativa Demmeler 2.500 x 2.500 mm

Tipuri de prelucrare Frezare - Gdurire - Alezare

Comanda numerica Heidenhain iTNC 530
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PARC DE MASINI - ASCHIERE

Masini de alezat orizontale

Plus masini de alezat orizontale pentru prelucrarea mecanica completa dupa sudare — scheme de gauri, ajustaje si
suprafete plane la piese mari, planificate Tntr-o singura prindere.

26 m

CURSA FREZARE PE PORTAL

TOS-Varnsdorf WHN 13 CNC

Ax @ 130 mm - Cursa X 3.500 x Y 2.500 x Z 1.200 mm

Numar de masini 3 (capacitate Tn paralel, identice)

Diametru arbore de alezat @130 mm

Cursa X (transversal) 3.500 mm

Cursa Y (vertical) 2.500 mm

Cursa Z (longitudinal) 1.200 mm

Masa rotativa Rotativa 360° — prelucrare pe mai multe fete intr-o singura prindere
Tipuri de prelucrare Gaurire - Frezare - Alezare interioara - Strunjire plana - Filetare
Comanda numerica Heidenhain iTNC 530
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PARC DE MASINI - ASCHIERE

Strunjire carusel, gaurire radiala si filetare

Strunjire carusel pana la @ 4.800 mm, plus gaurire radiala si filetare: scheme de gauri, filete si ajustaje — inclusiv la piese
mari deja sudate.

@ 4.800 mm

DIAMETRU DE STRUNJIRE

Feichter FKD30/20 TOS SUS 63H Meuser
Strung carusel Strung Strung

Strunjire si strunjire carusel 3x
@ 4.800 mm - indltime 2.400 mm - panala 25t

PARAMETRU FEICHTER FKD30/20 TOS SUS 63H MEUSER
Diametru de strunjire @ 4.800 mm @ 655 mm @350 mm
indltime de strunjire 2.400 mm - -
iniltime de giurire 2.000 mm - -
Lungime de strunjire = 2.000 mm 1.000 mm
Sarcina mesei 25t = =

Raboma 12UH 3000 Invema FR 65 Kolb HK 80 Gamor RHG-3BR
Masina de gaurit radiala Masina de gaurit radiala Masina de gdurit radiala Masina de filetat

Raboma - Invema - Gamor  4x
Gaurire pana la @ 90 mm - filete M2-M60 - raza pana la 3.000 mm

MASINA RAZA DE ACTIUNE ARBORE-MASA GAURIRE @ FILET
Raboma 12UH 3000 - Masina de gaurit radiala 3.000 mm pana la 1.605 mm panala @90 mm pana la M60
Invema FR 65 - Masina de gaurit radiala 2.000 mm panala1.740 mm pandla @ 90 mm pana la M60
Kolb HK 80 - Masina de gaurit radiala 1.600 mm pana la 1.205 mm pana la @ 80 mm pana la M52
Gamor RHG-3BR - Masina de filetat = = = M2-M48
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PARC DE MASINI - SUPRAFATA SI POST-TRATAMENT

Sablare, vopsire, detensionare

Protectie anticoroziva la scara piesei: sablare si vopsire in doua cabine de mari dimensiuni — iar Tnainte, detensionare prin
vibratii pentru stabilitatea dimensionald a constructiei prelucrate.

25 x7x6m

SABLARE & VOPSIRE

Cabina de sablare
25x7x6m-panala50t

MASINA DIMENSIUNI CABINA GRAD DE CURATARE

Cabina de sablare 25x7x6m Sa 2,5

Cabina de vopsire

25x7x6m:-panalas0t

MA$INI\ DIMENSIUNI CABINA STANDARD DE ACOPERIRE

Cabina de vopsire 25x7x6m EN ISO 12944

VIBMATIC 8000

Reducerea tensiunilor interne - stabila dimensional

VSR - fara caldura

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafee 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com 14 / 16



DOMENIU CERTIFICAT

Materiale si certificari

Calitatea de incredere incepe la material si se incheie la dovada: fiecare sarja este trasabild, fiecare proces de sudare
calificat, fiecare examinare documentata.

EN 1090-2 ISO 3834-2

Clasa de executie EXC3 Procese de sudare 121 (UP) - 135 (MAG) - Grupe de

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS materiale 1.1,1.2,3.1, 8.1

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS

AD 2000 HP O IS0 9001
Procese de sudare 135 (MAG) - Grupe de materiale 1.1, TUO — Technische Uberwachungsorganisation fiir Sicherheit,
1.2, 8.1 - recipiente sub presiune nesupuse la flacara, fara Qualitat und Umweltschutz GmbH

tratament termic

GSI SLV — Gesellschaft fiir Schweifstechnik International mbH

Examinare nedistructiva proprie (VT - MT - PT) conform DIN EN ISO 9712, nivel 2 — si autorizare de restantare pentru certificate de inspectie
3.1 conform DIN EN 10204 (GSI SLV).

CALITI\TI DE MATERIAL PRELUCRATE (SELECTIE)

$235 (St37), S355 (St52), S35532+N (St52-3N, 1.0577, 1.0570), E295 (St50-2), E355 (St52),

Oteld tructii
el de construcifl Cortenstahl (S355J2W, S355J2WP)

S460 (StE460), S6900L (TStE690V, 1.8928), S890QL (TStE890V, 1.8983), S960 (StE960V),

Otel cu granulatie fina (inalta rezistentd)
S11000L, S700MC (QStE690TM, 1.8974)

Otel rezistent la uzura Hardox 400/500, XAR 400, Dillidur, Creusabro, Brinar, Weldox (Strenx)

1.4301 (V2A, X5CrNi18-10), 1.4307 (X2CrNi18-9, AISI 304L), 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2, AISI

Otel inoxidabil (austenitic) 316L), 1.4541 (X6CrNiTi18-10, AISI 321), 1.4571 (VAA, X6CrNiMoTi17-12-2, AISI 316Ti), AISI
304/316
Duplex si materiale speciale 1.4462 (X2CrNiMoN22-5-3, 2205)

P265GH (HII), P355GH (19Mn6), 16Mo3 (1.5415, 15Mo03), 13CrMo4-5 (1.7335, 13CrMo44),

tel t ipient i
Otel pentru recipiente sub presiune P

. e 42CrMo4 (1.7225, AISI 4140), 34CrNiMo6 (1.6582, AISI 4340), C45 (CA5E, Ck45), 16MnCr5
Otel de imbunatatire

(1.7131)
Otel de scule (martensitic) 1.4021 (X20Cr13), 1.4057 (X17CrNi16-2), 1.2312 (40CrMnMoS8-6), 1.2083 (X40Crl14)
Fonta GJS (GGG), EN-GJS-400/500 (GGG40/GGG50)

Cu precddere oteluri de calitate europene cu provenienta trasabild; materiale speciale in functie de disponibilitate si de cerinta clientului.
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N i

Aratati-ne piesa dumneavoastra.

Un desen de fabricatie este suficient — si primiti o evaluare onesta a fezabilitatii, termenului si
pretului, direct de la oamenii care va fabrica piesa. Un singur interlocutor, totul sub acelasi
acoperis: de la piesa individuala la ansamblul gata de montaj.

® ADRESA Q TELEFON
Maierhofstrafse 38 +49 7172 / 9100-0 D N D
73547 Lorch - Germania Fax 07172 / 9100-50 !

S CENTRALA & CERERI TEHNICE
info@bock-gmbh.com anfragen@bock-gmbh.com D o ?

@ e - REGIOnE Direct la parcul de masini, servicii
bock-gmbh.com Baden-Wurttemberg i

si interlocutori

Ostalbkreis - regiunea Stuttgart

) EN 1090-2 % IS0 3834-2 v IS09001 < AD 2000 HP O

Bock Maschinenbau GmbH - AG Ulm HRB 700416 - Director general: Hermann Bock
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