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BROCHURA DA EMPRESA

Damos ao aco a sua
forma perfeita!

Construcdes soldadas certificadas, maquinacao CNC de grandes pecas e
conjuntos prontos a montar — desde 1963 em Lorch.

ANOS DE EXPERIENCIA PESO MAX. POR PEGCA CURSO DE FRESAGEM DE
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BOCK MASCHINENBAU GMBH - OSTALBKREIS - REGIAO DE STUTTGART

Gestao familiar desde 1963
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As instalacoes da Bock Maschinenbau' GmbH-em Lorch

A Bock Maschinenbau GmbH é uma empresa de fabrico de
gestao familiar em Lorch, Baden-Wiirttemberg. O que
comecou em 1963 como serralharia é hoje uma empresa
especializada em soldadura certificada e fabricante integral
de construcdo metalica, subcontratacdao e maquinas

especiais.

63+ 100

ANOS DE EXPERIENCIA

20+ 40+

MAQUINAS NO PARQUE
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PROFISSIONAIS QUALIFICADOS

QUALIDADES DE MATERIAL
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MASCHINENBA U

Do oxicorte a conformacao, soldadura e maquinacao CNC de

grandes pecas, até ao jato de areia, pintura e montagem, tudo
¢ feito sob o mesmo teto — componentes até 50 t por peca,
segundo desenho do cliente, como peca Unica ou em série.

Trabalhamos segundo a DIN EN 1090-2 EXC3 e a EN ISO
3834-2 — com ensaios nao destrutivos proprios,
rastreabilidade do material segundo a DIN EN 10204 e agos
de qualidade maioritariamente europeus.

14 000 m?

AREA DE PRODUCAO

50t

PESO MAX. POR PECA

Lorch, no coracao da regiao de Stuttgart — um parceiro de fabrico de gestao familiar, com distancias
curtas a todo o sul da Alemanha.

.
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CADEIA DE PROCESSOS

Tudo sob o mesmo teto

Um desenho de fabrico, um interlocutor, uma cadeia de processos continua: cada etapa fica na empresa — sem interfaces,

sem risco de transporte, com total controlo dos prazos.

01 Corte

Oxicorte, plasma e serragem para chapa, tubo e perfil
— até 200 mm de espessura de material.

03 Soldadura

Soldadura MAG, TIG e UP segundo a DIN EN 1090-2
EXC3 e a EN ISO 3834-2.

05 Maquinagao

Maquinacao CNC de grandes pecas — fresar, furar e
tornear até 26 m de comprimento.

07 Montagem

Serralharia e montagem até ao conjunto pronto a
instalar.

. Materiais

Mais de 40 qualidades de material — do
aco de construcao a S1100.
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. Construcao chave na mao

Maquinas especiais e contentores
especiais de um so fornecedor.

Conformacao

Quinagem com até 1 000 t de forca e calandragem até
grandes diametros.

Pés-tratamento

Alivio de tensdes por vibragao e desempeno por
chama para pecas estaveis e de baixa tensao.

@ Superficie

Jato de areia e pintura industrial em duas cabines de
grande formato.

Qualidade e controlo

Ensaios ndo destrutivos (VT - MT - PT) e certificado de
reestampagem segundo a DIN EN 10204.

. Recondicionamento

Reparacgao e recuperagao — reparar em
vez de substituir.




GALERIA

Producao, parque de maquinas e maquinacao de grandes

pecas na pratica

Impressdes selecionadas do corte, da conformacao, da soldadura, da maquinacao e do tratamento de superficie.

{

OXICORTE

Cortar chapas grossas ao contorno em grandes formatos

QUINAGEM
CALANDRAGEM Chapas pesadas
Calandrar chapa pesada conformadas a frio em vez
em tubos, anéis e cones de soldadura dispendiosa

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafee 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com

TECNOLOGIA DE SOLDADURA

Conjuntos soldados
segundo DIN EN 1090-
2 EXC3 de fabrico proprio
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TORNEAMENTO VERTICAL MAQUINACAO EM MANDRILADORA

Grandes diametros torneados em Furos profundos e ajustes
plano e em redondo no pértico apertados na mandriladora TOS

MAQUINA(;Z\O DE GRANDES PECAS TRATAMENTO DE SUPERFICIE
Maquinar componentes XXL com Jato de areia e pintura de conjuntos
precisiao e movimenta-los em seguranca inteiros em vez de pecas soltas

CORTE DE TUBOS

Contornos e chanfros em tubos onde o laser de tubo desiste
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PARQUE DE MAQUINAS - CORTE & RECORTE

Corte por plasma de grande formato

Corte por plasma CNC em duas instalagdes de grande formato com mesa comum de 20 x 3,5 m — até 60 mm de espessura
de corte, e ainda corte por guilhotina para chapa.

20x3,5m

FORMATO DE OXICORTE

B

Messer OmniMat HT-L 5000 - HPR 400

OmniMat”

DR

2x

20 000 x 3 500 mm - até 60 mm - fonte de plasma HPR 400

MAQUINA FORMATO ESPESSURA DE CORTE CORTE EM BISEL

Messer OmniMat HT-L 5000 - HPR 400 -

) 20 000 x 3 500 mm até 60 mm +45°
Sistema de corte por plasma

Zinser 4125 - Sistema de corte por plasma
subaquatico

8000 x 2 500 mm até 30 mm +40°

Guilhotina

Comprimento de corte 6 100 mm - chapa até 15 mm

MAQUINA COMPRIMENTO DE CORTE ESPESSURA DA CHAPA

Eclair - Guilhotina 6100 mm até 15 mm
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PARQUE DE MAQUINAS - CORTE & RECORTE

Oxicorte e serragem em meia-esquadria

Oxicorte autégeno até 200 mm de espessura na mesma mesa de 20 x 3,5 m — e ainda serragem: uma serra de fita e trés
serras circulares cortam tubo e perfil até @ 406 mm em meia-esquadria.

200 mm

ESPESSURA DE OXICORTE

| il

Messer OmniMat L5000 Autogen Alfa

20 000 x 3 500 mm - até 200 mm - chanfros +45°

MAQUINA FORMATO ESPESSURA DE CORTE CORTE EM BISEL

Messer OmniMat L5000 - Maquina de oxicorte 20 000 x 3 500 mm até 200 mm +45°

..

-
-~
y e

e ! L & S cde >

MEBA DGA 400 Kaltenbach KKS 400EC Kaltenbach KKS Behringer VMS 350
Serra de fita Serra circular 400H Serra circular
Serra circular

MEBA - Kaltenbach - Behringer 4x

Serra de fita + 3 serras circulares - @ até 406 mm - meia-esquadria até 90°

MAQUINA MATERIAL REDONDO @ MATERIAL PLANO ANGULO DE MEIA-ESQUADRIA
MEBA DGA 400 - Serra de fita @ 406 mm 700 x 400 mm -45°...+60°

Kaltenbach KKS 400EC - Serra circular @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°

Kaltenbach KKS 400H - Serra circular @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°

Behringer VMS 350 - Serra circular @102 mm 170 x 100 mm 0°...45°
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PARQUE DE MAQUINAS - CORTE & RECORTE

Corte de contornos em tubo

Corte de tubo com contorno: oxicorte por copia e corte 3D de tubos por plasma com chanfro.

ZINSER

Maquina de corte por copia

até 50 mm de espessura de parede - 2 macaricos em simultaneo

MAQUINA ESPESSURA DA PAREDE FORMATO

Zinser - Maquina de corte por copia até 50 mm 2500 x 1200 mm

ZINSER

Sistema de corte de tubos por plasma 3D

até 30 mm de espessura de parede - CNC de 3 eixos

MAQUINA ESPESSURA DA PAREDE CORTE EM BISEL

Zinser - Sistema de corte de tubos por plasma

3D até 30 mm +45°
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PARQUE DE MAQUINAS - CONFORMAR

Quinagem e calandragem

Forca e repetibilidade: duas quinadeiras e quatro calandras de 3 rolos conformam chapa, da pequena série ao grande manto de
parede espessa.

1000t @ 8 000 mm
FORCA DE QUINAGEM CALANDRAGEM / CILINDRAGEM
QUINAGEM

b¥
Pl

Weinbrenner

WEINBRENNER - SCHARRINGHAUSEN - 2x

1 000 t de forga - 6 200 mm de comprimento

MAQUINA FORCA DE PRENSAGEM COMPRIMENTO DE DOBRAGEM

Weinbrenner - Quinadeira 1000t 6100 mm

Scharringhausen - Quinadeira 550t 6100 mm
CALANDRAGEM

Sertom SMT-Pullmax Kumla Davi 2048S Wilhelmsburger DWV

Calandra 4

até @ 8 000 mm - até 120 mm de espessura de chapa - dobra de trés pontos

A DIAMETRO ESPESSURA DA COMPRIMENTO DE
MAQUINA ROLO SUPERIOR @
INTERNO @ CHAPA CALANDRAGEM
Sertom - Calandra @ 400-8 000 mm 8-120 mm até 3 050 mm @ 300/450 /650 mm
SMT-Pullmax Kumla - Calandra @ 400-6 000 mm 4-60 mm até 2 000 mm @375 mm
Davi 2048S - Calandra @ 340-6 000 mm 8-80 mm até 2 000 mm @305 /460 mm
Wilhelmsburger DWV - Calandra @ 300-5 000 mm 4-30 mm até 3150 mm @275 /345 mm
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PARQUE DE MAQUINAS - TECNICA DE SOLDADURA

MAG, TIG e arco submerso

A soldadura certificada é o nosso ntcleo: MAG, TIG e arco submerso — do posto de soldadura manual a coluna UP, para
construcdes até 50 t por peca.

EXC3 EN ISO 3834-2 50t

SOLDADURA CERTIFICADA QUALIDADE DA SOLDADURA PESO MAX. POR PECA

bBoclk

-~ -

<

e
Oerlikon - ESAB - Lorch - Bohler Ponte rolante  2x
DIN EN 1090-2 EXC3 - EN ISO 3834-2 2 x 251t -até 50 t de peso por peca
= Construgodes soldadas até 50 t, pecas até 26 m de comprimento = Acopladas em tandem, as duas gruas elevam até 50 t
= Do S235 até $1100, e ainda Hardox e aco inoxidavel = Recipientes, vigas de grua e grandes tubos calandrados — nenhuma

= Ensaios ndo destrutivos proprios — VT - PT - MT segundo a DIN EN e (Pl o G

1S0 9712 — Fixagao e carregamento de construgdes pesadas em plataforma

135 MAG - 141 TIG - 121 UP baixa

Pecas XXL - Carregamento

-
ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 ESAB CAB 300M ESAB MKP

Coluna de soldadura por arco submerso 3=

3 mastros de arco submerso - alcance até 7 m - 1 250 A

= Arco submerso totalmente mecanizado — qualidade de cordao reprodutivel em pecas longas

= Cordoes longitudinais em mantos, vigas e tubos grandes numa Unica fixagao

MAQUINA BALANCO ALTURA DE TRABALHO CORRENTE DE SOLDADURA DIAMETRO DO FIO
ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 - Coluna de solda- ,
7m 1250A até 4 mm

dura por arco submerso
ESAB CAB 300M - Coluna de soldadura por arco am 5m 300 A até 4 mm
submerso
ESAB MKP - Coluna de soldadura por arco ,

5m 5m 800 A ate 4 mm

submerso
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PARQUE DE MAQUINAS - MAQUINACAO

Fresagem de portico até 26 m

A maquinacgao de grandes pegas € o nosso palco: fresagem de pdrtico com até 26 m de curso e um centro de fresagem de coluna
maével com mesa rotativa — para pegas que noutros sitios ndo cabem na mesa.

3

2x

2 maquinas - Curso X até 26 000 x Y 5 000 x Z 3 250 mm - até 50 t

PARAMETRO ZAYER THERA W 26000 ZAYER THERA W 16000

Curso X (comprimento) 26 000 mm 16 000 mm

Curso Y (largura) 5000 mm 4000 mm

Curso Z (altura) 3250 mm 2 850 mm

Superficie de fixacdo da mesa 26 500 x 4 000 mm 16 500 x 3 000 mm

Cabecote de fresagem 30°, posicionavel em qualquer posicdo com 0,001°  30°, posicionavel em qualquer posicao com 0,001°
Motor principal Heidenhain - 43 kW Heidenhain - 43 kW

Comando Heidenhain iTNC 640 HSCI Heidenhain iTNC 530 HSCI

Guia Caminho de rolos com pré-tensao ajustavel Caminho de rolos com pré-tensao ajustavel

Soraluce FR 20.000

Curso 20 000 x 4 000 x 1 600 mm - até 50 t

Tipo de construcao Centro de fresagem e mandrilagem de coluna moével, cabegote de fresagem orientavel
Curso X (comprimento) 20 000 mm

Curso Y (largura) 4000 mm

Curso Z (altura) 1 600 mm

Mesa rotativa Demmeler 2 500 x 2 500 mm

Tipos de maquinagem Fresar - Furar - Mandrilar

Comando Heidenhain iTNC 530
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PARQUE DE MAQUINAS - MAQUINACAO

Mandriladoras horizontais

E ainda mandriladoras horizontais para a maquinacao completa apos a soldadura — padroes de furagao, ajustes e
superficies planas na peca grande, planeados numa Unica fixagao.

26 m

CURSO DE FRESAGEM DE PORTICO

TOS-Varnsdorf WHN 13 CNC

Fuso @130 mm - Curso X 3500 x Y 2 500 x Z1 200 mm

Numero de maquinas 3 (capacidade paralela, idénticas)

Diametro do veio de mandrilar @130 mm

Curso X (transversal) 3500 mm

Curso Y (vertical) 2 500 mm

Curso Z (longitudinal) 1200 mm

Mesa rotativa Rotagdo de 360° — maquinacao multiface numa Unica fixacao
Tipos de maquinagem Furar - Fresar - Mandrilar - Facear - Roscar

Comando Heidenhain iTNC 530

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafse 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com
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PARQUE DE MAQUINAS - MAQUINACAO

Torneamento vertical, furacao radial e roscagem

Torneamento vertical até @ 4 800 mm, e ainda furacao radial e roscagem: padrdes de furacao, roscas e ajustes — também
em grandes pecas ja soldadas.

@ 4 800 mm

DIAMETRO DE TORNEAMENTO

Feichter FKD30/20 TOS SUS 63H Meuser
Torno vertical Torno Torno

Torneamento e torneamento vertical 3=
@ 4800 mm - 2400 mm de altura - até 25 t

PARAMETRO FEICHTER FKD30/20 TOS SUS 63H MEUSER
Diametro de torneamento @4 800 mm @ 655 mm @350 mm
Altura de torneamento 2400 mm = =

Altura de furacao 2 000 mm — —
Comprimento de torneamento - 2 000 mm 1 000 mm
Carga da mesa 25t - -

Raboma 12UH 3000 Invema FR 65 Kolb HK 80 Gamor RHG-3BR
Furadeira radial Furadeira radial Furadeira radial Maquina de roscar

Raboma - Invema - Gamor  4x

Furar até @ 90 mm - roscas M2-M60 - alcance até 3 000 mm

MAQUINA BALANCO FUSO-MESA FURACAO 0 ROSCA

Raboma 12UH 3000 - Furadeira radial 3000 mm até 1 605 mm até @ 90 mm até M60
Invema FR 65 - Furadeira radial 2000 mm até 1 740 mm até @ 90 mm até M60
Kolb HK 80 - Furadeira radial 1 600 mm até 1205 mm até @ 80 mm até M52
Gamor RHG-3BR - Maquina de roscar - - - M2-M48
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PARQUE DE MAQUINAS - SUPERFICIE E POS-TRATAMENTO

Decapagem por jato, pintura, alivio de tensoes

Protecao anticorrosiva a escala da peca: decapagem por jato e pintura em duas cabines de grande formato — e, antes, alivio
de tensdes por vibracado para a estabilidade dimensional da constru¢cao maquinada.

25 x7x6m

GRANALHAGEM E PINTURA

Cabine de jato de areia
25x7x6m-até50t

MAQUINA DIMENSOES DA CABINE GRAU DE LIMPEZA

Cabine de jato de areia 25x7x6m Sa2,5

Cabine de pintura

25x7x6m-até 50t

MAQUINA DIMENSOES DA CABINE NORMA DE REVESTIMENTO

Cabine de pintura 25x7x6m ENISO 12944

VIBMATIC 8000

Reducao de tensdes residuais - estavel em medida

VSR - sem calor
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AMBITO CERTIFICADO

Materiais e certificacoes

A qualidade fiavel comega no material e termina no comprovativo: cada carga é rastreavel, cada processo de soldadura

qualificado, cada ensaio documentado.

EN 1090-2

Classe de execucao EXC3

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS

AD 2000 HP O

Processos de soldadura 135 (MAG) - Grupos de materiais
1.1, 1.2, 8.1 - recipientes sob pressao nao sujeitos a
chama, sem tratamento térmico

GSI SLV — Gesellschaft fiir Schweifstechnik International mbH

ISO 3834-2

Processos de soldadura 121 (UP) - 135 (MAG) - Grupos de
materiais 1.1, 1.2, 3.1, 8.1

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS

IS0 9001

TUO — Technische Uberwachungsorganisation fiir Sicherheit,
Qualitat und Umweltschutz GmbH

Ensaios nao destrutivos proprios (VT - MT - PT) segundo a DIN EN ISO 9712, nivel 2 — e autorizacao de reestampagem para certificados de

inspecao 3.1 segundo a DIN EN 10204 (GSI SLV).

QUALIDADES DE MATERIAL PROCESSADAS (SELECAO)

$235 (St37), S355 (St52), S35532+N (St52-3N, 1.0577, 1.0570), E295 (St50-2), E355 (St52),

Aco estrutural

Aco de grao fino (alta resisténcia)

Cortenstahl (S355J2W, S355J2WP)

S460 (StE460), S6900L (TStE690V, 1.8928), S890QL (TStE890V, 1.8983), S960 (StE960V),
S11000L, S700MC (QStE690TM, 1.8974)

Aco resistente ao desgaste Hardox 400/500, XAR 400, Dillidur, Creusabro, Brinar, Weldox (Strenx)

1.4301 (V2A, X5CrNi18-10), 1.4307 (X2CrNil18-9, AISI 304L), 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2, AISI

Aco inoxidavel (austenitico) 316L), 1.4541 (X6CrNiTi18-10, AISI 321), 1.4571 (V4A, X6CrNiMoTil17-12-2, AISI 316Ti), AISI
304/316

Duplex e materiais especiais 1.4462 (X2CrNiMoN22-5-3, 2205)

Aco para vasos de pressao P265GH (HII), P355GH (19Mné6), 16Mo3 (1.5415, 15Mo03), 13CrMo4-5 (1.7335, 13CrMo44), A516

42CrMo4 (1.7225, AISI 4140), 34CrNiMo6 (1.6582, AISI 4340), C45 (C45E, Ck45), 16MnCr5

Aco temperado e revenido

(1.7131)
Aco para ferramentas (martensitico) 1.4021 (X20Cr13), 1.4057 (X17CrNi16-2), 1.2312 (40CrMnMoS8-6), 1.2083 (X40Cr14)
Ferro fundido GJS (GGG), EN-GJS-400/500 (GGG40/GGG50)

Preferencialmente agos europeus de qualidade com origem rastreavel; materiais especiais conforme disponibilidade e especificacao do

cliente.
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Mostre-nos a sua peca.

Basta um desenho de fabrico — e recebe uma avaliagao honesta de exequibilidade, prazo e
preco, diretamente das pessoas que fabricam a sua peca. Um interlocutor, tudo sob o mesmo
teto: da peca individual ao conjunto pronto a montar.

© MORADA ,  TELEFONE
Maierhofstrafse 38 +49 7172 / 9100-0 D ' n
73547 Lorch - Alemanha Fax 07172 / 9100-50 !

&  CENTRAL &  PEDIDOS TECNICOS
info@bock-gmbh.com anfragen@bock-gmbh.com D o ?

e WEB o REGIAO i ]
bock-gmbh.com Baden-Wiirttemberg retamente para o parque de

maquinas, servigos e interlocutores

Ostalbkreis - regiao de Stuttgart

) EN 1090-2 % IS0 3834-2 v IS09001 < AD 2000 HP O

Bock Maschinenbau GmbH - AG Ulm HRB 700416 - Diretor-geral: Hermann Bock
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