M ASCHINENBAU .

BROSZURA FIRMOWA

Nadajemy stali
najwyzsza forme!

Certyfikowane konstrukcje spawane, obrobka wielkogabarytowa CNC i zespoty
gotowe do zabudowy — od 1963 roku w Lorch.

63+ 50t 26 m 14 000 m?

LAT DOSWIADCZENIA MAKS. MASA ELEMENTU DROGA PRZESUWU POWIERZCHNIA
FREZOWANIA PRODUKCYJINA

PORTALOWEGO



BOCK MASCHINENBAU GMBH - OSTALBKREIS -

Firma rodzinna od 1963 roku

]

REGION STUTTGART

WA T

Teren zaktadu Bock Maschinenbau GmBH w.Lorch

Bock Maschinenbau GmbH to rodzinny zaktad produkcyjny w
Lorch, Baden-Wiirttemberg. Zatozony w 1963 roku jako
warsztat slusarski, jest dzis certyfikowanym zaktadem
spawalniczym i kompleksowym producentem w zakresie
konstrukcji stalowych, produkcji kontraktowej i budowy maszyn
specjalnych.

63+ 100

LAT DOSWIADCZENIA

20+ 40+

MASZYNY W PARKU

LOKALIZACJA I ZASIEG

WYKWALIFIKOWANI SPECJALISCI

GATUNKI MATERIALOW

Od ciecia termicznego przez ksztattowanie, spawanie i obrobke
wielkogabarytowa CNC po $rutowanie, lakierowanie i montaz —
wszystko powstaje u nas pod jednym dachem: elementy o

masie do 50 t, wedtug rysunku klienta, jako pojedyncze sztuki
lub serie.

Pracujemy zgodnie z DIN EN 1090-2 EXC3 i EN ISO 3834-2 —z
wtasnymi badaniami nieniszczacymi, identyfikowalnoscig
materiatu wg DIN EN 10204 i przewaznie europejskimi stalami
jakosciowymi.

14 000 m?

POWIERZCHNIA PRODUKCYJNA

50t

MAKS. MASA ELEMENTU

Lorch w sercu regionu Stuttgart — rodzinny partner produkcyjny z krétka drogg do catych potudniowych
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tANCUCH PROCESOW

Wszystko pod jednym dachem

Jeden rysunek produkceyjny, jeden partner do kontaktu, ciggty tancuch procesow: kazdy etap pozostaje w zaktadzie — bez

punktow styku, bez ryzyka transportu, z petng kontrolg termindw.

01 Cigcie 02

Ciecie tlenowe, plazmowe i pitg blach, rur i profili — do
200 mm grubosci materiatu.

03 Spawanie

Spawanie MAG, TIG i SAW wg DIN EN 1090-2 EXC3 i
EN ISO 3834-2.

04

05 Obrébka skrawaniem

Obrobka wielkogabarytowa CNC — frezowanie,

06

wiercenie, toczenie do 26 m dtugosci.

07 Montaz 08

Prace $lusarskie i montazowe az po zespot gotowy do
zabudowy.

. Materiaty

Ponad 40 gatunkow materiatow — od
stali konstrukcyjnej po S1100.

. Budowa pod klucz

Budowa maszyn specjalnych i

T A
Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafe 38 - 73547 Lorch - bock-gml

kontenerow specjalnych z jednej reki.

Ksztattowanie

Giecie blach z sitg nacisku do 1 000 t oraz
zwijanie/walcowanie do duzych srednic.

Obrébka wykanczajaca

Odprezanie wibracyjne i prostowanie ptomieniowe:
niskie naprezenia, state wymiary.

@ Powierzchnia

Piaskowanie i lakierowanie przemystowe w dwdch
duzych kabinach.

Jakosé i kontrola

Badania nieniszczace (VT - MT - PT) i $wiadectwo
przestemplowania wg DIN EN 10204.

. Renowacja

Naprawa i regeneracja — regenerowac
zamiast wymieniac.




WGLAD W PRACE

Produkcja, park maszynowy i obrobka wielkogabarytowa w

praktyce

Wybrane wrazenia z ciecia, ksztattowania, techniki spawalniczej, skrawania i obrébki powierzchni.

{

CIECIE TLENOWE

Grube blachy stalowe ciete
konturowo w duzych formatach

GIECIE BLACH

Ciezkie blachy
WALCOWANIE BLACH ksztal‘towane na
Ciezkie blachy zwijane w zimno zamiast
rury, pierscienie i stozki pracochtonnego spawania

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafee 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com

TECHNIKA SPAWALNICZA

Zespoty spawane wg
DIN EN 1090-2 EXC3
z wtasnej produkcji

04/ 16
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TOCZENIE KARUZELOWE OBROBKA WYTACZARSKA

Duze srednice toczone Gtebokie otwory i ciasne
ptasko i na okragto na portalu pasowania na wytaczarce TOS

OBROBKA WIELKOGABARYTOWA OBROBKA POWIERZCHNI
Elementy XXL precyzyjnie obrabiane Piaskowanie i lakierowanie catych
i bezpiecznie przemieszczane zespotow zamiast pojedynczych czesci

CIECIE PLAZMOWE RUR

Kontury i ukosy na rurach tam, gdzie laser do rur nie daje rady

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafee 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com 05/ 16



PARK MASZYNOWY - CIECIE & PRZYGOTOWANIE

Ciecie plazma w duzym formacie

Sterowane CNC ciecie plazmowe na dwdch instalacjach wielkoformatowych ze wspolnym stotem 20 x 3,5 m — do 60 mm
grubosci ciecia, a takze ciecie blach na nozycach.

20x3,5m

FORMAT CIECIA TERMICZNEGO

B

Messer OmniMat HT-L 5000 - HPR 400

OmniMat”

DR

2x

20 000 x 3 500 mm - do 60 mm - zrédto plazmy HPR 400

MASZYNA FORMAT GRUBOSC CIECIA CIECIE UKOSNE
M OmniMat HT-L 5000 - HPR 400 - Syst
esser Smnita YSeM 50000 x 3500 mm do 60 mm +45°
ciecia plazmowego
Zi 4125 - Syst iecia pl d
inser ystem cigcia plazmowego po 8000 x 2 500 mm o 300 Gl +40°

woda

Nozyce gilotynowe

Dtugosc ciecia 6 100 mm - blacha do 15 mm

MASZYNA DLUGOSC CIECIA GRUBOSC BLACHY

Eclair - Nozyce gilotynowe 6100 mm do 15 mm
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PARK MASZYNOWY - CIECIE & PRZYGOTOWANIE

Ciecie tlenowe i ciecie ukosowe pita

Ciecie tlenowe do 200 mm grubosci $cianki na tym samym stole 20 x 3,5 m — oraz ciecie pita: jedna pita tasmowa i trzy pity
tarczowe tna rury i profile do @ 406 mm, takze pod katem.

200 mm

GRUBOSC CIECIA TERMICZNEGO

| il

Messer OmniMat L5000 Autogen Alfa

20 000 x 3 500 mm - do 200 mm - fazy +45°

MASZYNA FORMAT GRUBOSC CIECIA CIECIE UKOSNE

Messer OmniMat L5000 - Przecinarka tlenowa 20000 x 3500 mm do 200 mm +45°

-
-~
: oA
C caa, S ol

MEBA DGA 400 Kaltenbach KKS 400EC Behringer VMS 350

Pita tasmowa Pita tarczowa 400H Pita tarczowa
Pita tarczowa

MEBA - Kaltenbach - Behringer 4x

Pita tasmowa + 3 pity tarczowe - @ do 406 mm - ciecie pod katem do 90°

MASZYNA MATERIAL OKRAGLY @ MATERIAL PEASKI KAT CIECIA
MEBA DGA 400 - Pita taSmowa @ 406 mm 700 x 400 mm -45°...+60°
Kaltenbach KKS 400EC - Pita tarczowa @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Kaltenbach KKS 400H - Pita tarczowa @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Behringer VMS 350 - Pita tarczowa @102 mm 170 x 100 mm 0°...45°
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PARK MASZYNOWY - CIECIE & PRZYGOTOWANIE

Ciecie konturowe rur

Ciecie rur z konturem: kopiowe ciecie tlenowe i ciecie rur plazma 3D z ukosowaniem.

ZINSER

Kopiowa przecinarka gazowa

do 50 mm grubosci Scianki - 2 palniki jednoczesnie

MASZYNA GRUBOSC SCIANKI FORMAT

Zinser - Kopiowa przecinarka gazowa do 50 mm 2500 %1200 mm

ZINSER

System ciecia rur plazma 3D

do 30 mm grubosci $cianki - CNC 3-osiowe

MASZYNA GRUBOSC SCIANKI CIECIE UKOSNE

Zinser - System ciecia rur plazma 3D do 30 mm +45°

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafee 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com 08/ 16



PARK MASZYNOWY - KSZTAtTOWANIE

Giecie blach i zwijanie

Sita i powtarzalnos$¢: dwie prasy krawedziowe i cztery 3-walcowe maszyny do zwijania ksztattujg blache od matej serii po
gruboscienny ptaszcz wielkogabarytowy.

1000t @ 8 000 mm
SItA NACISKU GIECIA ZWIJANIE /| WALCOWANIE
GIECIE

b¥
Pl

Weinbrenner

WEINBRENNER - SCHARRINGHAUSEN - 2x

1 000 t sity nacisku - 6 200 mm dtugosci

MASZYNA SItA NACISKU DLUGOSC GIECIA

Weinbrenner - Prasa krawedziowa 1000t 6100 mm

Scharringhausen - Prasa krawedziowa 550t 6100 mm
ZWIJANIE

Sertom SMT-Pullmax Kumla Davi 2048S

Walcarka do blach 4
do @8 000 mm - do 120 mm grubosci blachy - giecie tréjpunktowe

SREDNICA GRUBOSC DLUGOSC .
MASZYNA WALEC GORNY @
WEWNETRZNA @ BLACHY WALCOWANIA
Sertom - Walcarka do blach @ 400-8 000 mm 8-120 mm do 3050 mm @300/ 450/ 650 mm
SMT-Pullmax Kumla - Walcarka do blach @ 400-6 000 mm 4-60 mm do 2 000 mm @375 mm
Davi 2048S - Walcarka do blach @ 340-6 000 mm 8-80 mm do 2 000 mm @305 /460 mm
Wilhelmsburger DWV - Walcarka do blach @ 300-5 000 mm 4-30 mm do 3150 mm @275 /345 mm
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PARK MASZYNOWY - TECHNIKA SPAWANIA

MAG, TIG i tuk kryty

Certyfikowana technika spawalnicza to nasza podstawa: MAG, TIG i tuk kryty — od recznego stanowiska spawalniczego po maszt

SAW, dla konstrukcji o masie do 50 t.

EXC3 EN ISO 3834-2

SPAWANIE CERTYFIKOWANE JAKOSCE SPAWANIA

-
<y

rem .

Oerlikon - ESAB - Lorch - Bohler
DIN EN 1090-2 EXC3 - EN ISO 3834-2

— Konstrukcje spawane do 50 t, elementy o dtugosci do 26 m
= 0Od stali S235 po $1100, a takze Hardox i stal nierdzewna
— Witasne badania nieniszczace — VT - PT - MT wg DIN EN ISO 9712

135 MAG - 141 WIG - 121 UP

MAKS. MASA ELEMENTU

Suwnica 2x

2 x25t-do50tmasydetalu

— Potaczone w tandemie obie suwnice podnoszg do 50 t

= Zbiorniki, dZwigary suwnic, walcowane duze rury — kazdy element

inny

= Zabezpieczenie tadunku i zatadunek ciezkich konstrukcji na naczepe

niskopodwoziowg

Elementy XXL - Zatadunek

ESAB MKP

SREDNICA DRUTU

ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 ESAB CAB 300M
Kolumna do spawania tukiem krytym 3«
3 maszty do spawania tukiem krytym - do 7 m wysiegu - 1 250 A
= W petni zmechanizowany tuk kryty — powtarzalna jakos$¢ spoin na dtugich elementach
— Spoiny wzdtuzne ptaszczy, dzwigaréw i duzych rur w jednym zamocowaniu
MASZYNA WYSIEG WYSOKOSCE ROBOCZA PRAD SPAWANIA
ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 - Kolumna do
7m 7m 1250A
spawania tukiem krytym
ESAB CAB 300M - Kolumna do spawania tukiem
4m 5m 800 A
krytym
ESAB MKP - Kolumna do spawania tukiem krytym 5m 5m 800 A

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafee 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com
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PARK MASZYNOWY - OBROBKA SKRAWANIEM

Frezowanie portalowe do 26 m

Obrébka wielkogabarytowa to nasza specjalnosc: frezarki bramowe o przesuwie do 26 m i centrum frezarskie z ruchomym
stojakiem i stotem obrotowym — dla elementoéw, ktore gdzie indziej nie mieszcza sie na stole.

—— SR 3

Zayer Thera W 26000 I I ! i_ Zayer Thera W 16000

==va

2 maszyny - Zakres przesuwu X do 26 000 x Y 5 000 x Z 3 250 mm - do 50 t

PARAMETR ZAYER THERA W 26000 ZAYER THERA W 16000
Przesuw X (dtugos¢) 26 000 mm 16 000 mm

Przesuw Y (szerokos$c) 5000 mm 4000 mm

Przesuw Z (wysokosc¢) 3250 mm 2850 mm

Powierzchnia mocowa-

nia stotu 26 500 x 4 000 mm 16 500 x 3000 mm

Gtowica frezarska 30°, pozycjonowanie w kazdym potozeniu z doktadno$cig 0,001°  30°, pozycjonowanie w kazdym potozeniu z doktadnoscig 0,001°
Silnik gtowny Heidenhain - 43 kW Heidenhain - 43 kW

Sterowanie Heidenhain iTNC 640 HSCI Heidenhain iTNC 530 HSCI

Prowadzenie Prowadnica rolkowa z regulowanym napieciem wstepnym Prowadnica rolkowa z regulowanym napieciem wstepnym

Soraluce FR 20.000

Zakres przesuwu 20 000 x 4 000 x 1 600 mm - do 50 t

Konstrukcja Centrum frezarsko-wytaczarskie z ruchomym stojakiem, uchylna gtowica frezarska
Przesuw X (dtugos¢) 20 000 mm

Przesuw Y (szeroko$¢) 4000 mm

Przesuw Z (wysoko$¢) 1 600 mm

St6t obrotowy Demmeler 2 500 x 2 500 mm

Rodzaje obrébki Frezowanie - Wiercenie - Wytaczanie

Sterowanie Heidenhain iTNC 530
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PARK MASZYNOWY - OBROBKA SKRAWANIEM

Wytaczarki poziome

Do tego wytaczarki poziome do kompletnej obrébki mechanicznej po spawaniu — uktady otworéw, pasowania i
powierzchnie ptaskie na duzym elemencie, zaplanowane w jednym zamocowaniu.

26 m

DROGA PRZESUWU FREZOWANIA PORTALOWEGO

TOS-Varnsdorf WHN 13 CNC

Wrzeciono @ 130 mm - Zakres przesuwu X 3 500 x Y 2 500 x Z1 200 mm

Liczba maszyn 3 (wydajnos¢ réwnolegta, identyczne)

Srednica wrzeciona wytaczarskiego @130 mm

Droga robocza X (poprzeczna) 3500 mm

Droga robocza Y (pionowa) 2 500 mm

Droga robocza Z (wzdtuzna) 1200 mm

Stét obrotowy obrot 360° — obrobka wielostronna w jednym mocowaniu
Rodzaje obrdbki Wiercenie - frezowanie - wytaczanie - planowanie - gwintowanie
Sterowanie Heidenhain iTNC 530
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PARK MASZYNOWY - OBROBKA SKRAWANIEM

Toczenie karuzelowe, wiercenie, gwintowanie

Toczenie karuzelowe do @ 4 800 mm, a takze wiercenie promieniowe i gwintowanie: uktady otwordw, gwinty i pasowania —
réwniez na juz zespawanych duzych elementach.

@ 4 800 mm

SREDNICA TOCZENIA

Feichter FKD30/20 TOS SUS 63H Meuser
Tokarka karuzelowa Tokarka Tokarka

Toczenie i toczenie karuzelowe 3=
@ 4800 mm - 2 400 mm wysokosci - do 25 t

PARAMETR FEICHTER FKD30/20 TOS SUS 63H MEUSER
$rednica toczenia @4 800 mm @ 655 mm @350 mm
Wysokos$¢ toczenia 2 400 mm - -
Wysoko$¢é wiercenia 2 000 mm - —
Dtugos¢ toczenia - 2000 mm 1000 mm
Obciazenie stotu 25t - -

Raboma 12UH 3000 Invema FR 65 Kolb HK 80 Gamor RHG-3BR
Wiertarka promieniowa Wiertarka promieniowa Wiertarka promieniowa Gwintownica

Raboma - Invema - Gamor  4x
Wiercenie do @ 90 mm - gwinty M2-M60 - wysieg do 3 000 mm

MASZYNA WYSIEG WRZECIONO-STOL WIERCENIE @ GWINT
Raboma 12UH 3000 - Wiertarka promieniowa 3000 mm do 1605 mm do @90 mm do M60
Invema FR 65 - Wiertarka promieniowa 2000 mm do 1740 mm do @90 mm do M60
Kolb HK 80 - Wiertarka promieniowa 1600 mm do 1205 mm do @80 mm do M52
Gamor RHG-3BR - Gwintownica = = = M2-M48
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PARK MASZYNOWY - POWIERZCHNIA I OBROBKA KONCOWA

Srutowanie, lakierowanie, odprezanie

Ochrona antykorozyjna catych duzych elementow: srutowanie i lakierowanie w dwoch duzych kabinach — a wczesniej
odprezanie wibracyjne dla stabilnosci wymiarowej gotowej konstrukcji.

25 x7x6m

SRUTOWANIE I LAKIEROWANIE

Kabina srutownicza
25x7x6m-do50t

MASZYNA WYMIARY KABINY STOPIEN CZYSTOSCI

Kabina $rutownicza 25x7x6m Sa2,5

Kabina lakiernicza

25x7x6m-do50t

MASZYNA WYMIARY KABINY NORMA POWLOKI

Kabina lakiernicza 25x7x6m ENISO 12944

VIBMATIC 8000

Redukcja naprezen wtasnych - stabilnie wymiarowo

VSR - bez ciepta
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ZAKRES CERTYFIKACJI

Materiaty i certyfikaty

Niezawodna jakosc¢ zaczyna sie od materiatu, a koficzy na dowodzie: kazda partia jest identyfikowalna, kazdy proces

spawania kwalifikowany, kazde badanie udokumentowane.

EN 1090-2
Klasa wykonania EXC3

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS

AD 2000 HP O

Procesy spawania 135 (MAG) - Grupy materiatéw 1.1, 1.2,
8.1 - nieogrzewane zbiorniki ci$nieniowe bez obrdbki

ISO 3834-2

Procesy spawania 121 (SAW) - 135 (MAG) - Grupy
materiatow 1.1, 1.2, 3.1, 8.1

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS

ISO 9001

TUO — Technische Uberwachungsorganisation fiir Sicherheit,
Qualitat und Umweltschutz GmbH

cieplnej

GSI SLV — Gesellschaft fiir Schweifstechnik International mbH

Wtasne badania nieniszczace (VT - MT - PT) wg DIN EN ISO 9712, poziom 2 — oraz upowaznienie do przestemplowania na podstawie
$wiadectw odbioru 3.1 wg DIN EN 10204 (GSI SLV).

OBRABIANE GATUNKI MATERIALOW (WYBOR)

$235 (St37), S355 (St52), S35532+N (St52-3N, 1.0577, 1.0570), E295 (St50-2), E355 (St52),

stal konstrukeyj
altkonstrukcyjna Cortenstahl (S355J2W, S355J2WP)

Drobnoziarnista stal konstrukcyjna S460 (StE460), S690QL (TStE690V, 1.8928), S890QL (TStE890V, 1.8983), S960 (StE960V),
(wysokowytrzymata) S11000QL, S700MC (QStE690TM, 1.8974)
Stal trudnoscieralna Hardox 400/500, XAR 400, Dillidur, Creusabro, Brinar, Weldox (Strenx)

1.4301 (V2A, X5CrNi18-10), 1.4307 (X2CrNi18-9, AISI 304L), 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2, AISI

Stal nierdzewna (austenityczna) 316L), 1.4541 (X6CrNiTi18-10, AISI 321), 1.4571 (V4A, X6CrNiMoTil17-12-2, AISI 316Ti), AISI
304/316
Duplex i materiaty specjalne 1.4462 (X2CrNiMoN22-5-3, 2205)

P265GH (HII), P355GH (19Mn6), 16Mo3 (1.5415, 15Mo03), 13CrMo4-5 (1.7335, 13CrMo44),

tal na zbiorniki cisSnieniow:
Stal na zbio ciSnieniowe AS16

X . 42CrMo4 (1.7225, AISI 4140), 34CrNiMo6 (1.6582, AISI 4340), C45 (CA5E, Ck45), 16MnCr5
Stal ulepszana cieplnie

(1.7132)
Stal narzedziowa (martenzytyczna) 1.4021 (X20Cr13), 1.4057 (X17CrNi16-2), 1.2312 (40CrMnMoS8-6), 1.2083 (X40Crl14)
Zeliwo GIJS (GGG), EN-GJS-400/500 (GGG40/GGG50)

Preferowane europejskie stale jakosciowe o udokumentowanym pochodzeniu; materiaty specjalne wedtug dostepnosci i wymagan klienta.
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Czekamy na Panstwa element.

Wystarczy rysunek produkcyjny — a otrzymajg Panstwo rzetelng ocene wykonalnosci, terminu i
ceny, bezposrednio od ludzi, ktérzy wykonajg Panstwa element. Jeden partner do kontaktu,

wszystko pod jednym dachem: od pojedynczej czesci po zespdt gotowy do zabudowy.

Y

ADRES

Maierhofstrafse 38
73547 Lorch - Niemcy

CENTRALA

info@bock-gmbh.com

www

bock-gmbh.com

EN 1090-2 % IS0 3834-2

W

TELEFON

+49 7172 / 9100-0
Faks 07172 / 9100-50

ZAPYTANIA TECHNICZNE

anfragen@bock-gmbh.com

REGION

Baden-Wurttemberg
Ostalbkreis - region Stuttgart

IS0 9001 < AD 2000 HP O

Bock Maschinenbau GmbH - AG Ulm HRB 700416 - Prezes zarzagdu: Hermann Bock

Bezposrednio do parku
maszynowego, ustug i oséb
kontaktowych
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