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CEGISMERTETO

Csucsformaba hozzuk az
acelt!

Tanusitott hegesztett szerkezetek, CNC nagyalkatrész-megmunkalas és
beépitésre kész szerelvények — 1963 6ta Lorchban.

63+ ‘ 50 t 26 m 14 000 m?

MAX. DARABTOMEG PORTALMARAS- GYARTASI TERULET
ELMOZDULAS

EV TAPASZTALAT



BOCK MASCHINENBAU GMBH - OSTALBKREIS - STUTTGART REGIO

Tulajdonos vezeti 1963 dta

]

WA T

A Bock Maschinenbau GmbH tulajdonos altal vezetett
gyartélizem Lorchban, Baden-Wirttemberghen. A
lakatosmUhelyként indult, 1963 éta m(ikodd cég ma tanusitott
hegeszt6lizem és teljeskor(i gyartd acélszerkezet-épités,
bérgyartas és egyedi gépgyartas terén.

100

KEPZETT SZAKEMBER

63+

EV TAPASZTALAT

40+

ANYAGMINGSEGEK

20+

GEPEK A GEPPARKBAN

TELEPHELY ES HATOKOR

A langvagott kiszabastdl az alakitason, hegesztésen és CNC

nagyalkatrész-megmunkalason at a szemcseszorasig, festésig
és szerelésig minden egy fedél alatt késziil — 50 t
darabtomegig, a megrendeld rajza szerint, egyedi darabként
vagy sorozatban.

A DIN EN 1090-2 EXC3 és az EN ISO 3834-2 szerint dolgozunk
— sajat roncsolasmentes vizsgalattal, DIN EN 10204 szerinti
anyag-visszakévethet6séggel és tulnyomorészt eurdpai
minéségi acélokkal.

14 000 m?

GYARTASI TERULET

50t

MAX. DARABTOMEG

Lorch a stuttgarti régié szivében — tulajdonos altal vezetett gyartopartner, rovid utakkal egész Dél-
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FOLYAMATLANC

Minden egy fedél alatt

Egy gyartasi rajz, egy kapcsolattartd, egy folyamatos folyamatlanc: minden lépés hazon beliil marad — atadasi pontok és

szallitasi kockazat nélkiil, teljes hatarid6-kontrollal.

01 Vagas 02

Autogén, plazma- és flirészes kiszabas lemezhez,
cs6hoz és profilhoz — 200 mm anyagvastagsagig.

03 Hegesztés

MAG-, AWI- és fedett iv(i hegesztés DIN EN 1090-2
EXC3 és EN ISO 3834-2 szerint.

04

05 Forgacsolas

CNC nagyalkatrész-megmunkalas — maras, furas és

06

esztergalas 26 m alkatrészhosszig.

07 Szerelés 08

Lakatos- és szerelési munkak a beépitésre kész
szerelvényig.

. Anyagok

Tobb mint 40 feldolgozott anyagmindség
— a szerkezeti acéltol S1100-ig.

. Kulcsrakész gyartas

Egyedi gépgyartas és specialis
konténergyartas egy kézbdl.

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafie 38 - 73547 Lorch - bock-gmb

Alakitas

Elhajlitas akar 1 000 t préserdvel, valamint
korhajlitas/hengerlés nagy atmérékig.

Utdkezelés

Vibracios fesziltségmentesités és langegyengetés:
meéretstabil, kis fesziltségl darabok.

% | Feliilet

Homokszoras és ipari festés két nagytéri kabinban.

Mindség és vizsgalat

Roncsolasmentes vizsgalat (VT - MT - PT) és
atbélyegzésiigazolas a DIN EN 10204 szerint.

. Helyreallitas

Javitas és helyreallitas — helyreallitani
csere helyett.




BEPILLANTAS

Gyartas, géppark és nagyméretu alkatrészek

megmunkalasa a gyakorlatbol

Valogatott benyomasok a vagas, az alakitas, a hegesztéstechnika, a forgacsolas és a felliletkezelés korébdl.

LANGVAGAS
Vastag acéllemezek konturpontos
vagasa nagy formatumban

ELHAJLITAS
LEMEZHENGERLES Nehézlemezek
Nehéz lemezekhdl hidegalakitasa
csovek, gyliriik és munkaigényes
kupok hengerlése hegesztés helyett

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafee 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com

HEGESZTESTECHNIKA

Hegesztett szerelvények
DIN EN 1090-2 EXC3
szerint, sajat gyartashol
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KARUSSZELESZTERGALAS FURATMEGMUNKALAS

Nagy atmérdk homlok- és Mély furatok és sziik
korkoros esztergalasa a portalon illesztések a TOS furomiivén

NAGYMERET(U ALKATRESZEK MEGMUNKALASA FELULETKEZELES
XXL-alkatrészek preciz megmunkalasa Teljes szerelvények homokfiivasa és
és hiztonsagos mozgatasa festése egyedi alkatrészek helyett

CSOVEK PLAZMAVAGASA

Csokonturok és élletorések vagasa ott, ahol a csélézer feladja

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafee 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com 05/ 16



GEPPARK - VAGAS & SZABAS

Nagyformatumu plazmavagas

CNC-vezérelt plazmavagas két nagyformatumu berendezésen, kézos 20 x 3,5 m-es vagdasztallal — 60 mm vagasi
vastagsagig, emellett ollos lemezszabas.

20x3,5m

LANGVAGASI FORMATUM

B

Messer OmniMat HT-L 5000 - HPR 400

OmniMat”

2x

20 000 x 3 500 mm - 60 mm-ig - plazmaforras HPR 400

GEP FORMATUM VAGASI VASTAGSAG ELLETORES
Messer OmniMat HT-L 5000 - HPR 400 - Plaz-

er Bmniat v z 20000 x 3 500 mm akar 60 mm +45°
mavago berendezés
Zinser 4125 - Viz alatti plazmavago berendezés 8 000 x 2 500 mm akar 30 mm +40°

Tablaolld

Vagasi hossz 6 100 mm - lemez legfeljebb 15 mm

(]3] VAGASI HOSSZ LEMEZVASTAGSAG

Eclair - Tablaollé 6100 mm akar 15 mm

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafee 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com 06/ 16



GEPPARK - VAGAS & SZABAS

J 4 /4 /4 ’ /4 ” J 4 /4
Langvagas es gerfureszeles
Autogén langvagas 200 mm falvastagsagig ugyanazon a 20 x 3,5 m-es asztalon — emellett flirészes kiszabas: egy
szalagflirész és harom korflirész vag csoveket és profilokat @ 406 mm-ig, gérben is.

200 mm

LANGVAGASI VASTAGSAG

Messer OmniMat L5000 Autogen Alfa

20 000 x 3 500 mm - 200 mm-ig - sarkitas +45°

GEP FORMATUM VAGASI VASTAGSAG ELLETORES

Messer OmniMat L5000 - Langvago berendezés 20 000 x 3 500 mm akar 200 mm +45°

e
R

— fda: AT € S cde >

MEBA DGA 400 Kaltenbach KKS 400EC Kaltenbach KKS Behringer VMS 350

Szalagfiirész Korflirész 400H Korflirész
Korflirész

MEBA - Kaltenbach - Behringer 4x
Szalagflirész + 3 korflirész - @ legfeljebb 406 mm - gérvagas legfeljebb 90°

GEP KOR ANYAG @ LAPOS ANYAG GERVAGASI Sz0G
MEBA DGA 400 - Szalagfiirész @ 406 mm 700 x 400 mm -45°...+60°
Kaltenbach KKS 400EC - Korfiirész @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Kaltenbach KKS 400H - Korfiirész @130 mm 300 x 40 mm 0°...90°
Behringer VMS 350 - Korflirész @102 mm 170 x 100 mm 0°...45°

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafse 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com 07 / 16



GEPPARK - VAGAS & SZABAS

Csovek konturvagasa

Konturos cs6kiszabas: masolo langvagas és 3D plazma-csévagas élletéréssel.

ZINSER
Masolo langvago gép

50 mm falvastagsagig - 2 ég6 egyszerre

GEP FALVASTAGSAG FORMATUM

Zinser - Masolé langvago gép akar 50 mm 2500 x 1200 mm

ZINSER

3D plazma csovago rendszer
30 mm falvastagsagig - 3 tengelyes CNC

GEP FALVASTAGSAG ELLETORES

Zinser - 3D plazma cs6vago rendszer akar 30 mm +45°

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafee 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com 08/ 16



GEPPARK - ALAKITAS
2 ogl, oo oegd, ¢
Elhajlitas, korhajlitas
Erd és ismétlési pontossag: két élhajlitd prés és négy 3-hengeres korivhajlitd gép alakitja a lemezt a kissorozattél a vastag
fald nagy kopenyig.

1000t @ 8 000 mm
ELHAJLITO PRESERG KORHAJLITAS / HENGERLES
ELHAJLITAS

ke
PLl s

Weinbrenner

WEINBRENNER - SCHARRINGHAUSEN - 2x
1 000 t préserd - 6 100 mm hossz

GEP PRESERO HAJLITASI HOSSZ

Weinbrenner - Elhajlité prés 1000t 6100 mm

Scharringhausen - Elhajlité prés 550t 6100 mm
HENGERLES

Sertom SMT-Pullmax Kumla Davi 2048S

Lemezhengerité gép 2«

@ 8 000 mm-ig - 120 mm lemezvastagsagig - harompontos hajlitas

GEP BELSO ATMERO 0 LEMEZVASTAGSAG HENGERLESI HOSSZ FELSO HENGER @
Sertom - Lemezhengerit6 gép @ 400-8 000 mm 8-120 mm akar 3 050 mm @300/450/ 650 mm
SMT-Pullmax Kumla - Lemezhengerit6 gép @ 400-6 000 mm 4-60 mm akar 2 000 mm @375 mm

Davi 2048S - Lemezhengerit6 gép @ 340-6 000 mm 8-80 mm akar 2 000 mm @305/ 460 mm
Wilhelmsburger DWV - Lemezhengerit6 gép @ 300-5 000 mm 4-30 mm akar 3 150 mm @275/ 345 mm
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GEPPARK - HEGESZTESTECHNIKA

MAG, AWI és UP-hegesztés

Tanusitott hegesztéstechnika a lényegilink: MAG, AWI és fedett iv(i hegesztés — a kézi hegesztéhelyt6l az UP-arbocig, 50 t
darabtémegig terjedd szerkezetekhez.

EXC3 EN ISO 3834-2 50t

TANUSITOTT HEGESZTES VARRATMINOSEG MAX. DARABTOMEG

Py
<¥

- |
Oerlikon - ESAB - Lorch - Bohler Csarnokdaru 2x
DIN EN 1090-2 EXC3 - EN ISO 3834-2 2 x 25t - 50t darabtémegig
— Hegesztett szerkezetek 50 t-ig, alkatrészek 26 m hosszig — Tandemben 6sszekapcsolva a két daru 50 t-ig emel
= Az S235-t6l $1100-ig, tovabba Hardox és rozsdamentes acél = Tartalyok, darutartok és hengerelt nagy csévek — nincs két

egyforma alkatrés
— Sajat roncsolasmentes vizsgalat — VT - PT - MT a DIN EN ISO 9712 sytor resz

szerint — Rakomanyrogzités és nehéz szerkezetek rakodasa mélybdlcsés
potkocsira

XXL alkatrészek - Rakodas

135 MAG - 141 WIG - 121 UP

ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 ESAB CAB 300M ESAB MKP

2

Fedettivii hegeszt6 oszlop 3«
3 fed6poros hegesztéarboc - legfeljebb 7 m kinyulas - 1 250 A

— Teljesen gépesitett fedett iv(i hegesztés — reprodukalhato varratminéség hosszi darabokon

— Hosszvarratok képenyeken, tartokon és nagy cséveken egy befogasban

GEP KINYULAS MUNKAMAGASSAG HEGESZTOARAM HUZALATMERG
ESAB ROMAR RM7070 SAR 400 - Fedettivii 3

B 7m 7m 1250A akar 4 mm
hegeszt6 oszlop
ESAB CAB 300M - Fedettivii hegeszt6 oszlop 4m 5m 800 A akar 4 mm
ESAB MKP - Fedettivii hegeszt6 oszlop 5m 5m 800 A akar 4 mm
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GEPPARK - FORGACSOLAS

Portalmaras 26 m-ig

A nagyalkatrész-megmunkalas a szakterdiletiink: portalmardk 26 m-ig terjedé elmozdulasi Uttal és forgdasztalos mozgoallvanyos
mardgép — olyan alkatrészekhez, amelyek mashol nem férnek fel az asztalra.

2x

3

2 gép - Elmozdulasi ut X legfeljebb 26 000 x Y 5 000 x Z 3 250 mm - 50 t-ig

PARAMETER

ZAYER THERA W 26000

ZAYER THERA W 16000

X elmozdulasi Gt (hossz)

Y elmozdulasi ut (szélesség)
Z elmozdulasi Gt (magassag)
Asztal befogofeliilete
Maroéfej

Fémotor

Vezérlés

Vezetés

Kivitel

X elmozdulasi Ut (hossz)

Y elmozdulasi ut (szélesség)
Z elmozdulasi Gt (magassag)
Forgbasztal

Megmunkalasi médok

Vezérlés

26 000 mm

5000 mm

3250 mm

26 500 x 4000 mm

30°, minden helyzetben 0,001°-ra pozicionalhatd
Heidenhain - 43 kW

Heidenhain iTNC 640 HSCI

Gorgbpalya allithato eléfeszitéssel

16 000 mm

4000 mm

2850 mm

16 500 x 3 000 mm

30°, minden helyzetben 0,001°-ra pozicionalhatd
Heidenhain - 43 kW

Heidenhain iTNC 530 HSCI

Gorgbpalya allithato eléfeszitéssel

Soraluce FR 20.000

Elmozdulasi Gt 20 000 x 4 000 x 1 600 mm - 50 t-ig

Mozgdallvanyos mard-faré kozpont, elforgathatéd marofejjel

20 000 mm

4000 mm

1 600 mm

Demmeler 2 500 x 2 500 mm
Maras - flras - kiesztergalas

Heidenhain iTNC 530

Bock Maschinenbau GmbH - Maierhofstrafse 38 - 73547 Lorch - bock-gmbh.com
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GEPPARK - FORGACSOLAS

Vizszintes furomivek

Emellett vizszintes furémivek a hegesztés utani teljes mechanikai megmunkalashoz — furatképek, illesztések és
sikfelliletek a nagy alkatrészen, egy befogasra tervezve.

26 m

PORTALMARAS-ELMOZDULAS

TOS-Varnsdorf WHN 13 CNC

@130 mm orso - Elmozdulasi Gt X 3 500 x Y 2 500 x Z 1 200 mm

Gépek szama 3 (parhuzamos kapacitas, azonos felépitési)

Furdorso-atmérd @130 mm

Elmozdulasi Gthossz X (kereszt) 3500 mm

Elmozdulasi Gthossz Y (fliggéleges) 2500 mm

Elmozdulasi uthossz Z (hossz) 1200 mm

Forgdasztal 360°-ban forgathaté — tébboldali megmunkalas egy befogasban
Megmunkalasi modok Flras - Maras - Kiesztergalas - Sikesztergalas - Menetvagas
Vezérlés Heidenhain iTNC 530
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GEPPARK - FORGACSOLAS

Karusszelesztergalas, radialfiras és menetek

Karusszelesztergalas @ 4 800 mm-ig, emellett radialfuras és menetvagas: furatképek, menetek és illesztések — mar
hegesztett nagy alkatrészeken is.

@ 4 800 mm

ESZTERGALASI ATMERO

Feichter FKD30/20 TOS SUS 63H Meuser
Karusszel eszterga Eszterga Eszterga

Esztergalas és karusszelesztergalas 3x
@ 4800 mm - 2 400 mm magassag - 25 t-ig

PARAMETER FEICHTER FKD30/20 TOS SUS 63H MEUSER
Esztergalasi atméré @ 4 800 mm @ 655 mm @ 350 mm
Esztergalasi magassag 2 400 mm - -

Furasi magassag 2 000 mm - —
Esztergalasi hossz = 2000 mm 1000 mm
Asztalterhelés 25t - -

Raboma 12UH 3000 Invema FR 65 Kolb HK 80 Gamor RHG-3BR
Radialfurogép Radialfurégép Radialfurogép Menetfuré automata

Raboma - Invema - Gamor  4x
Furas @ 90 mm-ig - menet M2—-M60 - kinyulas 3 000 mm-ig

GEP KINYULAS ORSO-ASZTAL FURAS 0 MENET

Raboma 12UH 3000 - Radialfurégép 3000 mm akar 1 605 mm akar @ 90 mm akar M60
Invema FR 65 - Radialfirogép 2000 mm akar 1 740 mm akar @ 90 mm akar M60
Kolb HK 80 - Radialftirogép 1600 mm akar 1205 mm akar @ 80 mm akar M52
Gamor RHG-3BR - Menetfliré automata - - - M2-M48
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GEPPARK - FELULET ES UTOKEZELES

Szoras, festés, fesziiltségoldas

Korréziovédelem alkatrészméretben: szemcseszoras és festés két nagytéri kabinban — el6tte pedig vibracios
feszliltségmentesités a készre munkalt szerkezet méretpontossagaért.

25 x7x6m

SZEMCSESZORAS & FESTES

Szemcseszoro kabin
25 x 7 x 6 m - 50 t-ig

GEP KABINMERET TISZTASAGI FOKOZAT

Szemcseszord kabin 25x7x6m Sa2,5

Fényezdkabin

25x7 x6m - 50 t-ig

GEP KABINMERET BEVONAT SZABVANY

Fényezdkabin 25x7x6m ENISO 12944

VIBMATIC 8000

Belso fesziiltség csokkentése - méretstabil

VSR - hé nélkiil
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TANUSITOTT HATOKOR

Anyagok és tanusitvanyok

A megbizhaté minéség az anyaggal kezdddik és az igazolassal zarul: minden adag visszakdvethetd, minden hegesztési eljaras
mindsitett, minden vizsgalat dokumentalt.

EN 1090-2 ISO 3834-2

Kivitelezési osztaly EXC3 Hegesztési eljarasok 121 (UP) - 135 (MAG) -

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS Anyagesoportok 1.1,1.2,3.1,8.1

DVS ZERT — Zertifizierungsstelle des DVS

AD 2000 HP O IS0 9001

Hegesztési eljarasok 135 (MAG) - Anyagcsoportok 1.1, TUO — Technische Uberwachungsorganisation fiir Sicherheit,
1.2, 8.1 - nem tlizelt nyomastarté edények hékezelés Qualitat und Umweltschutz GmbH

nélkul

GSI SLV — Gesellschaft fiir Schweifstechnik International mbH

Sajat roncsolasmentes vizsgalat (VT - MT - PT) a DIN EN ISO 9712 szerint, Level 2 — és atbélyegzési jogosultsag 3.1-es muibizonylatokhoz a
DIN EN 10204 szerint (GSI SLV).

FELDOLGOZOTT ANYAGMINOSEGEK (VALOGATAS)

$235 (St37), S355 (St52), S35532+N (St52-3N, 1.0577, 1.0570), E295 (St50-2), E355 (St52),

Szerkezeti acél
zerkezetiace Cortenstahl (S355J2W, S355J2WP)

S460 (StE460), S6900L (TStE690V, 1.8928), S890QL (TStE890V, 1.8983), S960 (StE960V),

Finomszemcsés acél (nagy szilardsagu)
S1100QL, S700MC (QStE690TM, 1.8974)

Kopasall6 acél Hardox 400/500, XAR 400, Dillidur, Creusabro, Brinar, Weldox (Strenx)

1.4301 (V2A, X5CrNi18-10), 1.4307 (X2CrNi18-9, AISI 304L), 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2, AISI

Rozsdamentes acél (ausztenites) 316L), 1.4541 (X6CrNiTi18-10, AISI 321), 1.4571 (VAA, X6CrNiMoTi17-12-2, AISI 316Ti), AISI
304/316
Duplex és kiilénleges anyagok 1.4462 (X2CrNiMoN22-5-3, 2205)

P265GH (HII), P355GH (19Mn6), 16Mo3 (1.5415, 15Mo03), 13CrMo4-5 (1.7335, 13CrMo44),

\ astarto & 8l
yomastart6 edény acé AS16

N N 42CrMo4 (1.7225, AISI 4140), 34CrNiMo6 (1.6582, AISI 4340), C45 (C4A5E, Ck45), 16MnCr5
Nemesitheto acél

(1.7132)
Szerszamacél (martenzites) 1.4021 (X20Cr13), 1.4057 (X17CrNi16-2), 1.2312 (40CrMnMoS8-6), 1.2083 (X40Crl14)
Ontvény GIJS (GGG), EN-GJS-400/500 (GGG40/GGG50)

Elsésorban nyomon kovethet6 eredetli europai mindségi acélok; kiilonleges anyagok elérhetdség és vevéi elbiras szerint.
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Mutassa meg az alkatrészét.

Elég egy gyartasi rajz — és Gszinte értékelést kap a megvaldsithatdsagrol, a hatarid6rél és az
arrél, kozvetleniil azoktol, akik az alkatrészét gyartjak. Egy kapcsolattartd, minden egy fedél
alatt: az egyedi alkatrésztél a beépitésre kész szerelvényig.

® Ccim TELEFON
Maierhofstrafse 38 +49 7172 / 9100-0 D N D
73547 Lorch - Németorszag Fax 07172 / 9100-50 !
S KOZPONT & MUSZAKI MEGKERESESEK
info@bock-gmbh.com anfragen@bock-gmbh.com D o ?
o) WEB . REGIO
.. Kozvetlenlil a gépparkhoz, a
bock-gmbh.com Baden-Wiirttemberg szolgaltatasokhoz és a
Ostalbkreis - Stuttgart régio kapcsolattartékhoz
) EN 1090-2 % IS0 3834-2 v IS0 9001 < AD 2000 HP O

Bock Maschinenbau GmbH - AG Ulm HRB 700416 - Ugyvezets: Hermann Bock
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